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ГОСТ20—2018

Предисловие

Цели,основныепринципыи основнойпорядокпроведенияработпомежгосударственнойстан-
дартизацииустановленывГОСТ1.0—2015«Межгосударственнаясистемастандартизации.Основные
положения»иГОСТ1.2—2015«Межгосударственнаясистемастандартизации.Стандартымежгосудар-
ственные,правилаирекомендациипомежгосударственнойстандартизации.Правиларазработки,при-
нятия,обновленияиотмены»

Сведенияо стандарте
1 РАЗРАБОТАНМежгосударственнымтехническимкомитетомпостандартизацииМТК542«Про-

дукциянефтехимическогокомплекса»,Обществомс ограниченнойответственностью«Научно-иссле-
довательскийинститутэластомерныхматериалови изделий»(ООО«НИИЭМИ»),АО «Курскрезино-
техника»

2 ВНЕСЕНФедеральнымагентствомпотехническомурегулированиюиметрологии
3 ПРИНЯТМежгосударственнымсоветомпостандартизации,метрологииисертификации(про-

токолот27июня2018г.№53)
Запринятиепроголосовали:

Краткоенаименованиестраны Кодстраныпо Сокращенноенаименованиенационального
поМК(ИСО3166)004—97 МК(ИСО3166)004—97 органапостандартизации

Азербайджан AZ Азстандарт
Армения АМ МинэкономикиРеспубликиАрмения
Беларусь ВУ ГосстандартРеспубликиБеларусь
Грузия СЕ Грузстандарт
Казахстан KZ ГосстандартРеспубликиКазахстан
Киргизия KG Кыргызстандарт
Молдова МО ИнститутстандартизацииМолдовы
Россия RU Росстандарт
Таджикистан TJ Таджикстандарт
Туркменистан ТМ Главгосслужба«Туркменстандартлары»
Узбекистан UZ Узстандарт
Украина UA МинэкономразвитияУкраины

4 ПриказомФедеральногоагентствапотехническомурегулированиюиметрологииот4октября
2018г.№ 700-стмежгосударственныйстандартГОСТ20—2018введенвдействиев качественацио-
нальногостандартаРоссийскойФедерациис 1июля2019г.

5 ВЗАМЕНГОСТ20—85

Информацияобизмененияхкнастоящемустандартупубликуетсяв ежегодноминформаци-
онномуказателе«Национальныестандарты»,а текст измененийи поправок— в ежемесячном
информационномуказателе«Национальныестандарты».Вслучаепересмотра(замены)илиотмены
настоящегостандартасоответствующееуведомлениебудет опубликованов ежемесячном
информационномуказателе«Национальныестандарты». Соответствующаяинформация,
‘уведомлениеи тексты размещаютсятакжев информационнойсистемеобщегопользования—
наофициальномсайтеФедеральногоагентствапотехническомурегулированиюиметрологиив
сетиUnmepHem(www.gost.ru)

©Стандартинформ,оформление,2019

В РоссийскойФедерациинастоящийстандартнеможетбытьполностьюили
частичновоспроизведен,тиражированираспространенвкачествеофициального
изданиябезразрешенияФедеральногоагентствапотехническомурегулированию
иметрологии
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ГОСТ 20—2018

МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ

ЛЕНТЫКОНВЕЙЕРНЫЕРЕЗИНОТКАНЕВЫЕ

Техническиеусловия

Rubber-fabricconveyerbelts.Specifications

Датавведения—2019—07—01

1 Область применения

Настоящийстандартраспространяетсянаконвейерныелентыконечнойдлинысрезинотканевым
послойнымтяговымкаркасоми наружнымирезиновымиобкладкамис плоскимиповерхностями(да-
лее—ленты),применяемыедлятранспортированиясыпучих,кусковыхиштучныхгрузовналенточных
конвейерахс плоскимиилижелобчатымироликоопорами.

Настоящийстандартнераспространяетсянаконвейерныелентыс каркасоми обкладкамииз
другихматериалов,атакженалентыдляугольныхшахтвидаШТС(ТГ).

2 Нормативные ссылки

В настоящемстандартеиспользованынормативныессылкинаследующиемежгосударственные
стандарты:

ГОСТ9.024—74Единаясистемазащитыоткоррозииистарения.Резины.Методыиспытанийна
стойкостьктермическомустарению

ГОСТ12.1.005—88Системастандартовбезопасноститруда.Общиесанитарно-гигиенические
требованияквоздухурабочейзоны

ГОСТ12.1.007—76Системастандартовбезопасноститруда.Вредныевещества.Классифика-
цияиобщиетребованиябезопасности

ГОСТ12.1.014—84Системастандартовбезопасноститруда.Воздухрабочейзоны.Методизме-
ренияконцентрацийвредныхвеществиндикаторнымитрубками

ГОСТ15.309—98Системаразработкии постановкипродукциина производство.Испытанияи
приемкавыпускаемойпродукции.Основныеположения

ГОСТ263—75Резина.МетодопределениятвердостипоШоруА
ГОСТ270—75Резина.Методопределенияупругопрочностныхсвойствприрастяжении
ГОСТ408—178Резина.Методыопределенияморозостойкостиприрастяжении
ГОСТ618—2014Фольгаалюминиеваядлятехническихцелей.Техническиеусловия
ГОСТ5100—85Содакальцинированнаятехническая.Техническиеусловия
ГОСТ6433.2—71Материалыэлектроизоляционныетвердые.Методыопределенияэлектриче-

скогосопротивленияприпостоянномнапряжении
ГОСТ6768—75Резинаипрорезиненнаяткань.Методопределенияпрочностисвязимеждусло-

ямиприрасслоении
ГОСТ7502—98Рулеткиизмерительныеметаллические.Техническиеусловия
ГОСТ8981—78Эфирыэтиловыйи нормальныйбутиловыйуксуснойкислотытехнические.Тех-

ническиеусловия
ГОСТ11358—89Толщиномерыистенкомерыиндикаторныес ценойделения0,01и0,1мм.Тех-

ническиеусловия
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ГОСТ20—2018

ГОСТ14192—96Маркировкагрузов
ГОСТ15152—69Единаясистемазащитыоткоррозиии старения.Изделиярезиновыетехниче-

скиедлярайоновстропическимклиматом.Общиетребования
ГОСТ21650—76Средстваскреплениятарно-штучныхгрузовв транспортныхпакетах.Общие

требования
ГОСТ23509—79(ИСО4649—85)Резина.Методопределениясопротивленияистираниюпри

скольженииповозобновляемойповерхности
ГОСТ1$0252—2014Лентыконвейерные.Определениепрочностисвязимеждуэлементами

конструкции
ГОСТ1$0282—2014Лентыконвейерные.Отборобразцов
ГОСТ1$О0283—2014Лентыконвейерныерезинотканевые.Определениепрочностиприрастя-

женииповсейтолщине,удлиненияприразрывеиудлиненияпристандартнойнагрузке
ГОСТ1$О0340—2014Лентыконвейерные.Характеристикивоспламеняемостив лабораторных

условиях.Требованияиметодиспытания
ГОСТ1$О0703—2014Лентыконвейерные.Определениегибкостив поперечномнаправлении

(способностиклоткообразованию)
ГОСТ1$018573—2015Лентыконвейерные.Условияпроведенияиспытанияи кондициони-

рования
Примечание—Припользованиинастоящимстандартомцелесообразнопроверитьдействиессылочных

стандартовв информационнойсистемеобщегопользования— наофициальномсайтеФедеральногоагентства
потехническомурегулированиюиметрологиивсетиИнтернетилипоежегодномуинформационномууказателю
«Национальныестандарты»,которыйопубликованпосостояниюна1январятекущегогода,иповыпускамеже-
месячногоуказателя«Национальныестандарты»затекущийгод.Еслиссылочныйстандартзаменен(изменен),то
припользованиинастоящимстандартомследуетруководствоватьсязамененным(измененным)стандартом.Если
ссылочныйстандартотмененбеззамены,тоположение,вкоторомданассылкананего,применяетсявчасти,не
затрагивающейэтуссылку.

3 Термины и определения

В настоящемстандартепримененытерминыс соответствующимиопределениямипо
ГОСТ1$0283.

4 Классификация

4.1 В зависимостиотусловийэксплуатациии назначениялентыизготовляютчетырехтипов—
1—4и следующихвидов:общегоназначения,морозостойкие,теплостойкие,трудновоспламеняющи-
еся,трудновоспламеняющиесяморозостойкиеипищевые.Типыивидылентприведенывтаблице1.
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4.2Лентывсехтиповдолжныиметьрезинотканевыйпослойныйтяговыйкаркасизтипатканей,
указанныхвтаблице1.

В каркаселентизсинтетическихтканеймеждутканевымипрокладкамидолжныбытьрезиновые
прослойки.

4.3Лентытипа1 изготовляютс резиновымиобкладкамирабочейи нерабочейповерхностейи
резиновымибортами.

В зависимостиотусловийэксплуатациилентытипа1подразделяютнадваподтипа:
- 1.1— дляоченьтяжелыхусловийэксплуатации.Лентыдолжныиметьподрабочейрезиновой

обкладкойзащитнуюпрокладкуизткани,обеспечивающуюноминальнуюпрочностьпоосновеиутку
неменее200или300Н/мм;

- 1.2— длятяжелыхусловийэксплуатации.Лентыдолжныиметьзащитнуюпрокладкуизткани
с номинальнойпрочностьюпоосновеиутку200Н/ммилибрекернуюпрокладкус номинальнойпроч-
ностьюпоосновенеменее40Н/мми поуткунеменее100Н/мм.

Трудновоспламеняющиесяленты1.2Ши 1.2ШМдолжныиметьподрабочейрезиновойобклад-
койбрекернуюпрокладкус номинальнойпрочностьюпоосновенеменее40Н/ммипо уткунеменее
100Н/мм.

4.4Лентытипа2изготовляютс резиновымиобкладкамирабочейинерабочейповерхности.
Лентывидовтрудновоспламеняющиесяитрудновоспламеняющиесяморозостойкиевсехширин,

атакжелентывидовобщегоназначенияиморозостойкиеширинойсвыше1000ммизготовляютсрези-
новымибортами.Лентывидовобщегоназначенияиморозостойкиеизсинтетическихтканейшириной
до1000ммвключительноилентывидатеплостойкие(211,2Т2)всехширин,атакжепищевыеленты
изготовляютс резиновымиилинарезнымибортами.

Лентытеплостойкиевида2Т3ширинойдо650ммвключительноизготовляютс нарезнымиборта-
ми,ширинойсвыше650мм— с резиновымибортами.

Лентыобщегоназначенияширинойдо650ммвключительнонаосноветканейизкомбинирован-
ныхнитей(нитиизкомбинацииполиэфирногоихлопчатобумажноговолокна)ипищевыелентышири-
нойболее800ммпосогласованиюизготовителяс потребителемизготовляютс нарезнымибортами.
Лентыобщегоназначениянаосноветканейизкомбинированныхнитейширинойсвыше650ммизго-
товляютс резиновымиилинарезнымибортами.

Посогласованиюизготовителяспотребителемлентытипа2общегоназначенияиморозостойкие
лентыширинойдо1400ммвключительноитрудновоспламеняющиеся(2Ши2ШМ)ширинойдо750мм
включительнонаосновесинтетическихтканейдопускаетсяизготовлятьс нарезнымибортами.

4.5Лентытипа3изготовляютсрезиновойобкладкойрабочейповерхностиинарезнымибортами.
Допускаетсяизготовлятьлентытипа3снижнейтканевойпрокладкой,завернутойвокругбортакаркаса
нарабочуюповерхностьленты.

Лентытипа4 изготовляютс резиновымиобкладкамирабочейинерабочейповерхностиинарез-
нымибортами.

4.6 В каркаселенттипов1—3,атакжедвухпрокладочныхленттипа4поперечныестыкитяговых
(тканевых)прокладокдолжныбытьрасположеныподугломот45°до70°кпродольнойосиленты.В
лентахдлиной80м иболеедопускаетсянеболееодногостыканаоднойизвнешнихпрокладокине
болеедвухстыковнакаждойизвнутреннихпрокладоккаркаса.В однойи тойжепрокладкепопереч-
ныестыкидолжныбытьудаленыдруготдруганеменеечемна5000мм,всоседних— нарасстояние
неменеедвойнойшириныленты,причемэторасстояниедолжнобытьнеменее1500мм.

Допускаетсяизготовлятьлентытипов1(подтип1.2),2и3шириной1600ммиболееспродольны-
мистыкамипрокладоккаркаса.Приэтомвнешниепрокладкиэтихлентдолжныиметьнеболееодного
продольногостыка,а каждаявнутренняяпрокладка— неболеедвухпродольныхстыков.Продольные
стыкисоседнихпрокладокдолжныотстоятьдруготдругаиотнаружнойкромкикаркасанеменеечем
на100мм,а воднойитойжепрокладке—не менеечемна200мм.

Расположениеи количествостыковпроверяютприоперационномконтролев процессеизготов-
лениялент.

5 Технические требования

5.1Основныепараметрыи размеры
5.1.1Лентыизготовляютшириной100,200,300,400,500,600,650,700,750,800,900,1000,1100,

1200,1400,1600,1800,2000,2250,2500,2750,3000ммс количествомтяговыхпрокладокот2до8.
6
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5.1.2Предельныеотклоненияпоширинелентдолжныбыть:
- +1,0%—длялентширинойдо650ммвключительносоткрытыминарезнымибортами;
- +2,0%—длялентширинойдо650ммвключительнос резиновымибортами;
- +1,5%— длялентширинойболее650мм.
Посогласованиюизготовителяс потребителемдопускаетсяустанавливатьдругиепредельные

отклонения,нонепревышающиеуказанныхна+0,5 %.
5.1.3Длиналентподтипа1.1должнабытьнеменее220м,подтипа1.2иленттипов2и3— не

менее80м,ленттипа4—не менее30м.
Потребованиюпотребителядопускаетсяизготовлениеленттипов1—3длинойнеменее40ми

ленттипа4—длинойнеменее20м.
+2,0,

5.1.4Предельныеотклоненияподлинелентдолжныбыть05 %.
5.1.5Толщинанаружныхрезиновыхобкладоквзависимостиоттипаивидалентдолжнасоответ-

ствоватьуказаннойвтаблице1.
Предельныеотклоненияпотолщиненаружныхрезиновыхобкладокприведенывтаблице2.

Таблица 2—Предельныеотклоненияпотолщиненаружныхрезиновыхобкладок
Вмиллиметрах

ВидЛенты Номинальнаятолщинанаружных Предельные
резиновыхобкладок отклонения

Всевиды(крометрудновоспламеняющихсяитрудно- BAS
воспламеняющихсяморозостойких) 1,0;2,0 —0,3

3,0;3,5;4,0;4,5; +2,0
5,0;6,0;8,0;10,0 —0,5

Трудновоспламеняющиесяитрудновоспламеняющи- +20
есяморозостойкие 3,5:4,5;6.0 —0,4

5.1.6Ширина(расчетная)резиновогобортадляленттипов1,2должнабытьнеменеетолщины
нерабочейобкладкиинеболееобщейтолщиныленты.Ширинабортаобеспеченатолщинойобкладоч-
нойрезины,проверяемойприоперационномконтролев процессеизготовлениялент.

5.1.7Колебанияпофактическойтолщинелентыдолжныбыть:
- +1,0мм—дляленттолщинойдо10ммвключительно,
- +10,0%—дляленттолщинойболее10мм.
5.1.8Разнотолщинностьнапротивоположныхсторонахлентыв точках,отстоящихотбортане

более50мм,недолжнапревышать1мм.
5.1.9Лентыдолжныбытьпрямыми.Предельныеотклоненияборталентыотпрямойлиниина

длине20мдолжныбыть+5%отшириныленты.
Примеры условных обозначений лентпризаказеивдругихдокументах:
Лентаконвейернаятипа1,подтипа1.1общегоназначения,шириной1600мм,с четырьмяпро-

кладкамиизтканиЕР-400,с рабочейобкладкой8мминерабочей2 ммизрезиныклассаА:
Лента1.1-1600-4-ЕР-400-8-2-АГОСТ20—2018

Лентаконвейернаятипа1,подтипа1.2Штрудновоспламеняющаяся,шириной1000мм,с пятью
прокладкамиизтканиТК-200-2,с рабочейобкладкойтолщиной6 мми нерабочей3,5ммизрезины
классаГ-1:

Лента1.2Ш-1000-5-ТК-200-2-6-3,5-Г-1ГОСТ20—2018
Лентаконвейернаятипа2,теплостойкая,шириной800ммсшестьюпрокладкамиизтканиТК-100,

с рабочейобкладкойтолщиной8мминерабочей2ммизрезиныклассаТ-1с нарезнымбортом:
Лента2Т1-800-6-ТК-100-8-2-Т-1-НБГОСТ20—2018

Лентаконвейернаятипа2, морозостойкая,шириной1200ммс четырьмяпрокладкамиизткани
ТК-200-2,срабочейобкладкойтолщиной5 мминерабочей2 ммизрезиныклассаМсрезиновымбортом:

Лента2М-1200-4-ТК-200-2-5-2-М-РБГОСТ20—2018
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Лентаконвейернаятипа3,общегоназначения,шириной800ммс тремяпрокладкамиизткани
ТК-100,с рабочейобкладкойтолщиной3ммизрезиныклассаБ:

Лента3-800-3-ТК-100-3-БГОСТ20—2018
Лентаконвейернаятипа4,пищевая,шириной500ммсдвумяпрокладкамиизтканиБКНЛ-65-2,с

рабочейобкладкойтолщиной2мминерабочей1ммизрезиныклассаП:
Лента4П]-500-2-БКНЛ-65-2-2-1-ПГОСТ20—2018

5.2Основныепоказателиихарактеристики(свойства)
5.2.1Лентыдолжнысоответствоватьтребованиямнастоящегостандартаиизготовлятьсяпотех-

нологическойдокументации,утвержденнойвустановленномпорядке.
5.2.2Лентынедолжныиметьповрежденийирасслоенийкаркасаилиотслоениярезиновыхоб-

кладокибортовоткаркаса.Наповерхностилентнедолжнобытьскладок,трещин,нарушающихмоно-
литностьрезиновогомассива,углубленийглубинойболее30% оттолщинырезиновойобкладкипри
толщинедо 3,5ммвключительнои более20% — притолщинесвыше3,5мм,пузырейдиаметром
более20ммвколичествеболеедвухна1м?ленты,торчащихнитей,механическихповрежденийипо-
стороннихвключений.Недопускаютсяскладкитяговогокаркаса.

Суммарнаядлинавыпрессовкитканипорезиновомубортулентыс каждойсторонынедолжна
превышать2,0мнадлине50мдлялентс каркасомизтканейс нитямиосновыиуткаизсинтетических
волокони1,0 мнадлине25м—длялентс каркасомизтканейс комбинированныминитямиосновыи
утка.Допускаютсяследывыпрессовкитканипорезиновомубортунавсейдлинеленты.

Длялент211,2Т2,2Т3с нарезнымбортомдопускаетсяравномерноезатеканиерезиныпоборту
навсейдлинеленты.

Общаяплощадьпродольныхи поперечныхгофроврезиновойобкладкинедолжнапревышать
2% наплощади10м2.

Наповерхностилентыдопускаютсяотпечаткиотплитвулканизационногопрессаипрокладочного
холста,а такженеровностиповерхностиотзаделкибортаи вулканизационногооборудованияв виде
утолщениярезиновойобкладкиобщейплощадью,непревышающей10%наплощади10м2.Допуска-
ютсяследыотчисткиплитпресса,ремонталент,антиадгезива(талькаиэмульсионнойсмазки).

Допускаетсяопределятьвнешнийвидлентпоконтрольнымобразцам,утвержденнымвустанов-
ленномпорядке.

5.2.3Пофизико-механическимпоказателямлентыдолжнысоответствоватьзначениям,указан-
нымвтаблице3.

Таблица 3—Значенияфизико-механическихпоказателейлент

Значениедлялентвида
Наименованиепоказателя общегоназначения,трудновоспламеняющихся,морозостойких,тепло-| трудновоспламеняющихся

стойких,пищевых морозостойких
1Удлинениепристандартнойнагрузке,%,неболее:
а)длялентнаосновеполиамидныхтканейпрочностьюдо

400Н/ммвключ. 2,5 25
6)длялентнаосновеполиэфир-полиамидныхтканейпроч-

ностьюдо400Н/ммвключ. 2,0 2,0
в)длялентнаосновеполиэфир-полиамидныхтканейпроч-

ностьюсвыше400Н/мм 3.0 3,0
г)длялентнаосновекомбинированныхтканей 3,5 —
2 Прочностьсвязиприрасслоении,Н/мм,неменее:
а)длялентнаосновесинтетическихтканей:
- междурабочейобкладкойизащитнойилибрекернойпро-

кладкой(дляленттипа1) 4,0 4,0
- междурабочейобкладкойикаркасом 4,0 4,0
- междупрокладками
- междуэлементамиконструкциилентывида2Т3после

старенияв воздухепритемпературе(125+1)°Свтечение
168ч,Н/мм,неменее: 4,5 4,5
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Окончаниетаблицы3

Значениедлялентвида
Наименованиепоказателя общегоназначения,трудновоспламеняющихся,

морозостойких,тепло-трудновоспламеняющихся
стойких,пищевых морозостойких

- междурабочейобкладкойикаркасом, 3,0 —
- междупрокладками 3,0 —6)длялентнаосновекомбинированныхтканей:
- междурабочейобкладкойикаркасом, 3,0 —
- междупрокладками 3,2. —
3 Изменениезначенияпоказателейпрочностисвязимеж-

дуэлементамиконструкциилентыпослестаренияввоздухе:
а)дляленттипа2Т1и2Т2притемпературе(125+1)°Св

течение72ч,%,неменее:
- междурабочейобкладкойикаркасом —40 —
- междупрокладками —30
6)дляленттипов1,2,3общегоназначенияиморозостой-

кихпритемпературе(100+ 1)°Свтечение24ч,%,неменее:
- междурабочейобкладкойикаркасом, —30 —
- междупрокладками —30
4 Времягорения,с,неболее:
-одногообразцасобкладками — 15
- шестиобразцовсобкладками — 45
5 Воспламеняемостьпритрениинабарабане:
- наличиевоспламененияпритрениинабарабане; — Невоспламеняется
-температураповерхностибарабанавмоментразрушения

ленты,°С,неболее — 500
6 Поверхностноеэлектрическоесопротивление,Ом,небо-

лее — 3,0-108
7 Отношениестрелыпрогибав поперечномнаправлении

кширинеленты 0,14sF/Bs0,50
Примечание—Для ленттипа2видовобщегоназначения,морозостойкихширинойболее650мми

до1400мм,кроме2Л,2ЛМ,теплостойких211,2Т2всехширинитрудновоспламеняющихся2Ш,2ШМшириной
до750ммвключительно,изготавливаемыхснарезнымибортами,значениепрочностисвязимеждуобкладкойи
каркасомдолжнобытьнеменее5,0Н/мм,междупрокладками—неменее6,0Н/мм.

5.2.4Номинальнаяпрочностьприрастяжениитяговойпрокладкипоосновеи поуткувзависимо-
стиоттипатканикаркасадолжнасоответствоватьприведеннойвтаблице4.

Таблица 4—Номинальнаяпрочностьприрастяжениитяговойпрокладки
Номинальнаяпрочность
прирастяжениитяговой

Типткани Обозначениеткани прокладки,Н/мм
пооснове поутку

Синтетическиеткани
Тканисосновойиуткомизполиамидныхнитей TK-400 400 100

TK-300-2 300 80
TK-200-2 200 65
TK-100 100 60

Тканисосновойизполиэфирныхнитей,с уткомиз ЕР-630 630 130
полиамидныхнитей ЕР-500 500 120
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Окончаниетаблицы4

Номинальнаяпрочность
прирастяжениитяговой

Типткани Обозначениеткани прокладки,Н/мм
пооснове поутку

Тканисосновойизполиэфирныхнитей,суткомиз ТЛК-500 500 120
полиамидныхнитей

ЕР-450 450 100

ЕР-400 400 100

ТЛК-400-2 400 100

ЕР-315 315 100

ТЛК-315(ТЛК-315-2) 315 100

ТЛК-300-2 300 100

ЕР-250 250 80

ТЛК-250 250 90

ЕР-200 200 80

ТЛК-200 200 55

Тканьсосновойиуткомизкомбинированныхнитей БКНЛ-65-2 55 20
(полиэфир/хлопок)

Примечание—Посогласованиюизготовителяспотребителемдопускаетсяизготовлятьлентыизтка-
нейдругихтиповипрочностиприрастяжениипоосновеиутку.

5.2.5Прочностьприрастяжениилентполнойтолщиныпоосноведолжнабытьнеменееноми-
нальнойпрочностиприрастяжениилентыпооснове.

5.2.5.1Номинальнуюпрочностьприрастяжениилентыпо основеР,‚, Н/мм,вычисляютпо
формуле

Р,=Р-п, (1)

гдеР — номинальнаяпрочностьприрастяжениитяговойпрокладкипооснове,Н/мм;
п— количествотяговыхпрокладоккаркаса.
5.2.6Средниесрокислужбыконвейерныхлентбезучетавторичногоиспользованияпритрех-

сменнойработеприведенывтаблице5.
МетодикаустановлениякатегорииусловийэксплуатациилентприведенавприложенииА.

10
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5.3.2Резиновыесмесидляизготовлениянаружныхобкладокпищевыхлентдолжнысоответство-
ватьсанитарно-эпидемиологическимнормам.

Посогласованиюизготовителяс потребителемпищевыелентыизготовляютснаружнымирезино-
вымиобкладкамисветлыхтонов.

5.3.3Дляизготовлениялентприменяюттехническиеткани,обеспечивающиесоответствиелент
требованиямнастоящегостандарта.ОсновныетребованияктканямприведенывприложенииБ.

Посогласованиюизготовителяс потребителемдопускаетсяизготовлениелентизтканейдругих
типовипрочности.

5.4Комплектность
5.4.1Изготовительлентпоставляетвкомплектеслентами:
- паспорт;
- рекомендациииинструкциюпостыковкелент(позапросупотребителя).
5.4.2Позаказупотребителялентыкомплектуютпакетомстыковочныхматериалов.
5.5Маркировка
5.5.1Лентыдолжныиметьчеткуюмаркировку.Лентытипов1—3ширинойболее600ммдолжны

иметьрельефнуюмаркировку.
Лентытипа3ширинойдо600ммилентытипа4всехшириндолжныиметьмаркировкунаярлыке

излюбогоматериала,обеспечивающегосохранностьмаркировкипритранспортированииихранении.
5.5.2Рельефнаямаркировкадолжнанаходитьсянарасстояниинеменее3000ммотконцовлен-

ты,неболее200ммотбортачерезкаждые10—20мподлинеленты.
Длялентширинойдо650ммдопускаетсярасположениемаркировкичерез20—30м.
5.5.3Рельефнаямаркировкадолжнасодержать:
- товарныйзнакилитоварныйзнакинаименованиепредприятия-изготовителя;
- типивидленты;
- типткани;
- ширинуиколичествопрокладок;
- толщинурезиновыхобкладокиклассрезины;
- номерленты;
- годизготовления.
Длялентснарезнымибортамидопускаетсянеуказыватьврельефноймаркировкеширинуленты.
Посогласованиюс потребителемдопускаетсядругаямаркировкаленты.
5.5.4Маркировканаярлыкедолжнасодержать:
- товарныйзнакилитоварныйзнакинаименованиепредприятия-изготовителя;
- типивидленты;
- длинуленты;
- типткани;
- ширинуиколичествопрокладок;
- толщинурезиновыхобкладокиклассрезины;
- номерленты;
- годизготовления.
Допускаетсядляленттипа4 наярлыкевместономералентыуказыватьномерпартиииплощадь

ленты,м2.
5.5.5Маркировкатранспортнойтары— по ГОСТ14192с указаниемманипуляционногознака

«Крюкаминебрать».
5.5.6Маркировкалент,предназначенныхдляпоставокнаэксплуатациюв районыстропическим

климатом,поГОСТ15152.

5.6Упаковка
5.6.1Лентыдолжныбытьнамотанынаспециальныедеревянныетранспортировочныебарабаны

илинаборныерезинотканевыебобины,обеспечивающиемеханическуюнамоткуи размоткурулона,
и перевязаныполиэстеровой,полиэтилентерефталатнойполипропиленовойилистальнойлентойпо
наружнойповерхностирулона.
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Лентыширинойдо800ммвключительнодолжныбытьперевязаныв продольномнаправлении
однойполосойупаковочнойленты,ширинойот800до1200ммвключительно— двумяполосами,ши-
риной1400мм— тремяполосами,ширинойот1600ммиболее— четырьмяполосами.

Лентыдлиной130миболеедополнительноперевязываютиупаковываютвпоперечномнаправ-
лениинеменеечемвдвухместах.

Допускаетсяприменениедругихматериалови способовупаковывания,обеспечивающихпроч-
ностьупаковки.

5.6.2Допускаетсяупаковкалентс нарезнымибортамиилентдлинойдо50м в рулоныбезис-
пользованиябобин.Рулоныдолжныбытьперевязаны,какуказанов5.6.1.

5.6.3Ленты,предназначенныедляпоставокнаэксплуатациюв районыстропическимклиматом,
упаковываютпоГОСТ15152.

5.6.4Накаждуюупаковочнуюединицуприкрепляютупаковочныйярлык.
Наярлыкедолжныбытьуказаны:
- товарныйзнакилитоварныйзнакинаименованиепредприятия-изготовителя;
- условноеобозначениеидлиналенты;
- номерленты;
- годимесяцизготовления;
- маркапрослоечнойиобкладочнойрезин,рекомендуемыхдлястыковкиметодомгорячейвулка-

низации,маркаклея;
- маркаклея,рекомендуемогодлястыковкиметодомхолоднойвулканизации;
- клеймотехническогоконтроляпредприятия-изготовителя;
- полосаилиштамп«Тропики»желтогоцвета(присамостоятельнойпоставкелентнаэксплуата-

циюв районыстропическимклиматом).
Допускаетсядляленттипа4наярлыкевместономералентыуказыватьномерпартиииплощадь

ленты,м2.
5.6.5К внутреннейповерхностипоследнеговиткасвернутойв рулонлентыдолженкрепиться

ярлыкизлюбогоматериала,обеспечивающегочеткостьмаркировкиисохранностьярлыкапритранс-
портированииихранении.

6 Требования безопасности

6.1Лентыневзрывоопасны,самопроизвольноневоспламеняются,горяттолькопривнесениив
открытыйисточникогня.

6.2Присгораниилентв воздухвыделяютсяпродуктыдеструкциирезины,содержащиепредель-
ныеи непредельныеуглеводороды,оксиди диоксидуглерода,техническийуглерод.Классопасно-
сти4— поГОСТ12.1.007.

6.3Привозникновениипожараприменяютследующиесредствапожаротушения:пенныеиугле-
кислотныеогнетушители,асбестовоеполотно,песок,воду,воздушно-механическуюпену.

6.4Лентыхранятвскладскихпомещениях,имеющихкатегориюпожарнойбезопасностиикласс
понормативнымдокументам*,нарасстояниинеменее1,0м отсветильникови нагревательныхпри-
боров.Складдолженбытьоборудовансредствамипожаротушения.

6.5Работаслентаминетребуетособыхмерпредосторожности.

7 Требования охраны окружающей среды
7.1Лентыприэксплуатацииихраненииневыделяютвокружающуюсредутоксичныхвеществи

неоказываютвредноговоздействиянаорганизмчеловекапринепосредственномконтакте.
7.2Ленты,утратившиепотребительскиесвойства,постепенивоздействиянаокружающуюсреду

согласнонормативномудокументу**относятсяк4-муклассуопасности(малоопасные)иподлежатути-
лизациинаполигонепромышленныхотходов.

* ВРоссийскойФедерациискладскиепомещениядлялентдолжныбытькатегориипожарнойбезопасности
В поСП12.13130.2009«Определениекатегорийпомещений,зданийинаружныхустановокповзрывопожарной
ипожарнойопасности»иклассА поПравилампротивопожарногорежимавРФ,утвержденныеПостановлением
ПравительстваРФот25апреля2012г.№390сизменениями.

**Федеральныйклассификационныйкаталоготходов,утвержденныйприказомФедеральнойслужбыпонад-
зорувсфереприродопользованияот25мая2017г.№242.
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8.1Лентыпринимаютпартиями.Партиейсчитаютлентыодноготипаивидаизтканиодногонаи-
менованияобщейдлинойнеболее10000м,трудновоспламеняющиесяи трудновоспламеняющиеся
морозостойкиеленты— общейдлинойнеболее5000м.

8.2Дляпроверкисоответствиякачестваленттребованиямнастоящегостандартаихподвергают
приемо-сдаточным,периодическимитиповымиспытаниямв соответствиис ГОСТ15.309.Объемвы-
боркиипериодичностьиспытаний— всоответствиистаблицей7.

Таблица 7—Объемвыборкиипериодичностьиспытаний

Наименованиепоказателя Объемвыборки,периодичность
Видиспытаний

стисвязимеждуэлементамиконструкцииленты
послестаренияпритемпературе125°С(табли-
ца3,показательЗа)длялентвидов211,212)

натрехлентахкаждоговида

испытаний приемо-|периоди-| типо-
сдаточные| ческиевые

1 Внешнийвид,длина,маркировка 100% the — +
2 Ширина,колебанияпофактическойтолщи-| Неменееоднойлентыотпартии + — +

неленты,разнотолщинность
3 Толщинанаружныхрезиновыхобкладок Нережеодногоразав квартал — + +

натрехлюбыхпартияхлентпо
однойлентеотпартии

4 Физико-механическиепоказателиленты| Неменееоднойлентыотпартии + — +
(таблица3,показатели1,2)

5 Горючесть(времягорения)трудновоспла-| На шестиобразцахот каждой + — th
меняющихсяитрудновоспламеняющихсяморо-| лентывпартии
зостойкихлент(таблица3,показатель4)

6 Поверхностноеэлектрическоесопротивле-| Нережеодногоразав квартал, — + +
ниетрудновоспламеняющихсяитрудновоспла-| неменееоднойлентыотпартии
меняющихсяморозостойкихлент(таблица3,
показатель6)

7 Физико-механическиепоказателитяговой| Нережеодногоразав квартал, — + +
прокладкипооснове(таблица4) неменееоднойлентыотпартии

8 Физико-механическиепоказателитяговой| Нережеодногоразавгод,неме- — + +
прокладкипоутку(таблица4) нееоднойлентыотпартии

9 Физико-механическиепоказателирезин| Нережеодногоразавмесяцна — + +
дляизготовлениянаружныхобкладок(табли-| однойзакладкерезиныкаждого
ца6,показатели1—5,8,9) класса

10Изменениезначенияусловнойпрочности| Нережеодногоразавполугодие — fe +
прирастяжении,относительногоудлиненияпри| наоднойзакладкерезиныкаж-
разрыверезиндляизготовлениянаружныхоб-| догокласса
кладокпослестаренияпритемпературе100°С
и125°Свтечение72ч(таблица6,показатели6
и7длярезинклассовТ-1,Т-2)

11Изменениезначенияотносительногоуд-| Нережеодногоразав годна — + +
линенияприразрыверезиндляизготовления| трехзакладкахрезиныкаждого
наружныхобкладокпослестаренияпритемпе-| класса
ратуре100°Свтечение24ч(таблица6,показа-
тель7длярезинклассовА,Б,И,М)

12Изменениезначенияпоказателейпрочно-| Нережеодногоразавполугодие — + +
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Окончаниетаблицы7

Видиспытаний
Объемвыборки,периодичностьиспытаний приемо-|периоди-| типо-

сдаточные| ческие| вые
Наименованиепоказателя

13Изменениезначенияпоказателейпроч-| Нережеодногоразавгод,неме- — + +
ностисвязимеждуэлементамиконструк-| нееоднойлентыотпартии
циилентыпослестаренияпритемпературе
100°Свтечение24ч (таблица3,показатель36)
дляленттипов1—3общегоназначенияиморо-
зостойких)

14Отношениестрелыпрогибавпоперечном| Нережеодногоразавполугодие — + +
направлениикширинеленты(таблица3,пока-| наоднойлентеоттекущейпар-
затель7) Tun

Примечания
1 Знак«+»обозначаетпроведениеиспытаний,знак«—»—отсутствиеиспытаний.
2 Предельноеотклонениеборталентыотпрямойлиниипринеобходимостипроверяетпотребительдо

навешиваниялентынаконвейер.

8.3Приполучениинеудовлетворительныхрезультатовприприемо-сдаточныхиспытанияхкакми-
нимумпоодномуизпоказателейпопоказателям2и4таблицы7понемупроводятповторныеиспыта-
ниянаудвоеннойвыборкелент,взятойоттойжепартии.

Приполучениинеудовлетворительныхрезультатовповторныхиспытанийизготовительпроводит
испытаниякаждойлентыв партии.

8.4Приполучениинеудовлетворительныхрезультатовиспытанийпопоказателю5таблицы7 по
немупроводятповторныеиспытаниянаудвоенномколичествеобразцов,взятыхоттойжеленты.Ре-
зультатыповторныхиспытанийраспространяютнаданнуюлентувпартии.

8.5Приполучениинеудовлетворительныхрезультатовпериодическихиспытанийпопоказателям
9—11таблицы7 понимпроводятповторныеиспытаниянаудвоеннойвыборке,взятойоттойжеза-
кладкирезины.

Принеудовлетворительныхповторныхиспытанияхпроводятиспытанияпоэтимпоказателямдо
полученияположительныхрезультатовнеменеечемнатрехвыборкахподряд.

8.6Приполучениинеудовлетворительныхрезультатовпериодическихиспытанийпопоказателям
3,6,7,8,12,13,14таблицы7 понимпроводятповторныеиспытаниянаудвоеннойвыборке,взятойот
тойжепартии.

Приполучениинеудовлетворительныхповторныхиспытанийпереводятиспытаниялентэтого
типаивидавприемо-сдаточныедополученияположительныхрезультатовиспытанийнеменеечемна
двухпартияхподряд,проверяяподвелентыотпартии.

8.7Воспламеняемостьтрудновоспламеняющихсяи трудновоспламеняющихсяморозостойких
лентпритрениинабарабане(таблица3,показатель5)изготовительсовместнос потребителемпро-
веряютприразработкеновыхконструкцийлент,примененииновыхматериаловилиизменениитехно-
логииизготовлениялент(типовыеиспытания).

9 Методы испытаний

9.1Условияпроведенияиспытанияикондиционированиялент— поГОСТ1$018573.
9.2Отборобразцовлентдляприемо-сдаточныхиспытаний— поГОСТ1$0282.
9.3Внешнийвидлентпроверяютвизуально.
9.4Размерылентпроверяютнеранеечемчерез8ч послевулканизации.
9.4.1Длинулентпроверяютсчетчикомметражав комплектес УГН-1,аттестованнымв установ-

ленномпорядке,илидругимприборомс погрешностью+0,1 %.
9.4.2Ширинулентизмеряютметаллическойизмерительнойрулеткой1-гоклассаточностипо

ГОСТ7502с ценойделения1ммилидругимизмерительныминструментом,обеспечивающимизмере-
ниес погрешностью+1 мм.
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Ширинулентыизмеряютнеменеечемнатрехучастках,отстоящихдруготдруганарасстояниине
менее10ми отконцовлентынеменее5м.Зарезультатпринимаютсреднеарифметическоезначение
трехизмерений.

9.5Дляопределенияплощадипродольныхи поперечныхгофроврезиновойобкладкиучастокс
гофрамиочерчиваютпрямоугольникамиплощадью,охватывающейплощадьгофра.

Общуюплощадьгофроввычисляютпосуммарнойплощадипрямоугольников.
9.6ТолщинулентыизмеряютнаготовойлентетолщиномеромпоГОСТ11358с ценойделения

0,1мм.
9.6.1Дляопределенияколебанийфактическойтолщинылентыизмеряюттолщинулентынеме-

неечемвтрехточках,отстоящихдруготдруганарасстояниинеменее10ми отконцовлентынеме-
нее5м.Затолщинулентыпринимаютсреднееарифметическоезначениеполученныхприизмерении
показателей.

Заколебаниефактическойтолщиныпринимаютмаксимальнуюразностьполученногопоказателя
исреднегоарифметическогозначения.

9.6.2Разнотолщинностьнапротивоположныхсторонахлентыопределяютнеменеечемнатрех
участкахвточках,отстоящихотбортанеболеечемна50мми отконцалентынеменее5м, располо-
женныхнапротивоположныхбортах,налинии,перпендикулярнойпродольнойосиленты.

Зарезультатпринимаютсреднеарифметическоезначениетрехизмерений.
9.7Толщинунаружныхрезиновыхобкладок(рабочейи нерабочей)определяютнаобразцелен-

ты,неимеющейгофров,длиной(50,0+10,0)ммишириной,равнойширинеленты(рисунок1).

1 2

50+10

1—прокладка;2—резиноваяобкладкасрабочейстороны;
3—резиноваяобкладкаснерабочейстороны

Рисунок1—Образецленты

9.7.1Толщинуленты$1измеряюттолщиномеромпоГОСТ11358в восьмиточках,равномерно
распределенныхпоширинеобразца.Результатыокругляютдо0,1мм.

Затемснимаютрабочуюнаружнуюобкладкуиизмеряютоставшуюсятолщинуленты$. втехже
восьмиточках.

Приналичиизащитнойилибрекернойпрокладокихснимаютвместес наружнойрезиновойоб-
кладкой.

Снимаютнерабочуюобкладкуи измеряютоставшуюсятолщинусердечника$. в техжевосьми
точках.

Толщинунаружнойрабочейрезиновойобкладкиа/ определяюткакразностьизмеренийввосьми
точкахтолщиныленты$1иоставшейсячастилентыпослеснятиярабочейрезиновойобкладки$»,т.е.
а!=$1- $2.

Пополученнымвосьмирезультатамопределяютсреднеезначение.
Затолщинурабочейрезиновойобкладкиприналичиизащитнойилибрекернойпрокладкипри-

нимаютразностьмеждуполученнойтолщинойрабочейобкладкиитолщиной(расчетной)защитнойили
брекернойпрокладки.

Толщинунаружнойнерабочейрезиновойобкладкиа определяюткакразностьизмеренийввось-
миточкахтолщинылентыбезрабочейрезиновойобкладки$ иоставшейсячастисердечникаленты
(безобкладок)$ъ,т.е.а»=$2—$3.

Пополученнымвосьмирезультатамопределяютсреднеезначение.
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9.8Дляпроведенияфизико-механическихиспытанийлентотбираютнеменеечемчерез8ч по-
слевулканизациикусокленты(пробу)длинойнеменее500ммишириной,равнойширинеленты.Про-
бунеобходимовырезатьпараллельнокромкеленты,отступаяотнеенеменеечемна50мми отконца
лентынеменеечемна1м.

9.8.1Образцыилизаготовкиобразцовлент,вырезанныеиливырубленныеизпробы,выдержива-
ютпередиспытаниемпритемпературе(23+5)°Снеменее12ч.

9.9Дляопределенияпрочностиприразрывеоднойпрокладкипоосновеи поуткувырезаютиз
пробзаготовкиобразцовширинойнеболее70мми длинойнеменее400мм.

9.9.1Дляподготовкиобразцовкиспытаниям,вырезаннуюзаготовкуобразцалентыс двумяили
болеепрокладками,расслаиваютнаотдельныепрокладки.Крайниенитидолжныбытьудаленыили
подрезаны.

9.9.2На подготовленномобразцешириной(25,0+1,0)ммотмечаютрабочийучастокдлиной
(200,0+1,0)ммдвумяпараллельнымиметками.

Длялентнаосновесинтетическихтканейпрочностью300и400Н/ммвключительнодопускается
использованиеобразцовшириной(25+2)ммидлиной(200,0+2,0) мм,прочностьюболее400Н/мм—образцышириной(25+3)мм.

9.9.3Образцыиспытываютнаразрывноймашинес допускаемойпогрешностьюизмеренияуси-
лия+1%,котораядолжнаобеспечиватьскоростьподвижногозажима(100+10)мм/мин.

9.9.4Прочностьприразрывепрокладкипоосновеиуткуопределяютнашестиобразцах,испыты-
ваяподваобразцалюбыхпрокладокоткаждойизтрехзаготовокобразцовленты.

ПрочностьприразрывеР, Н/мм,шириныпрокладкивычисляютпоформуле
Р.Pao. (2)

гдеР, — прочностьприразрывеобразца,Н;
Ь— ширинаобразца,мм.
Зарезультатиспытанийпринимаютсреднеарифметическоезначениешестизначенийпрочности

приразрыве.
9.10УдлинениепристандартнойнагрузкеопределяютпоГОСТ1$0283наобразцахлюбоготипа.
Допускаетсяопределятьудлинениепристандартнойнагрузкенаобразцахпрямоугольнойфор-

мы,вырезанныхиливырубленныхизпробы.Образцыдолжныбытьдлинойнеменее400мм,шири-
ной— (50+1)мм.Рабочийучастокобразцадолженбыть(200+1)мм.Образцыиспытывают,сохраняя
полноечислопрокладок.Допускаетсяиспытыватьобразцыбезрезиновыхобкладок.Испытаниепрово-
дятнаразрывноймашинесоскоростьюподвижногозажима(100+10)мм/мин.

9.10.1Удлинениерабочегоучасткаобразцаизмеряютс погрешностьюнеболее1ммв момент
достижениязаданнойнагрузки,соответствующей10%отноминальнойпрочностииспытуемогообраз-
ца.Допускаемаяпогрешностьзаданнойнагрузкиприрастяжениидолжнабыть+1%отпредельного
значениявыбраннойшкалынагрузок.

Номинальнуюпрочностьобразцавычисляют,умножаяноминальнуюпрочностьоднойтяговой
прокладки,указаннойв таблице4,наширинуобразца,выраженнуюв миллиметрах,ичислотяговых
прокладокобразца.

9.10.2Относительноеудлинениеобразца5,%,вычисляютпоформуле

e=
A100, (3)

гдеL, — длинарабочегоучасткавмоментизмерения,мм;
Lo— начальнаядлинарабочегоучастка,мм.

Зарезультатиспытанияпринимаютсреднеарифметическоезначениетрехизмерений.
9.11Прочностьсвязиприрасслоениимеждуэлементамиконструкциилентыопределяютпо

ГОСТ1$0252(методА)соследующимдополнением.
Испытанияпроводятнашестиобразцах,вырубленныхиливырезанныхв продольномнаправле-

нии:утрехобразцовотслаиваютрабочуюобкладкуипоследовательнокаждуюпрокладкудосредней
прокладкиобразца.У остальныхтрехобразцовотслаиваютнерабочуюобкладкуи последовательно
каждуюпрокладкудосреднейпрокладки.Причетномколичествепрокладокотслаиваютполовинупро-
кладок.
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9.11.1Допускаетсяпрочностьсвязиприрасслоениимеждуэлементамиконструкцииопределять
поГОСТ6768наразрывноймашине.СреднююсилурасслоенияPopподиаграммерасслоенияопре-
деляюткаксреднеарифметическоезначение50% наиболеенизкихмаксимумовдлякаждыхдвухсо-
седнихслоеввотдельности.

9.11.1.1Образцыдолжныбытьдлинойнеменее175мм,шириной(25,0+1,0)мм.Образцыможно
вырезатьлюбымспособом,обеспечивающимуказанныйдопускпоширинеобразца.Испытанияпрово-
дятнаразрывноймашинеприскоростиподвижногозажима(100+10)мм/мин.

9.11.1.2Прочностьсвязиприрасслоенииопределяютнашестиобразцахоткаждойленты.У трех
образцовотслаиваютрабочуюобкладкуи последовательнокаждуюпрокладкудосреднейпрокладки
образца.У остальныхтрехобразцовотслаиваютнерабочуюобкладкуипоследовательнокаждуюпро-
кладкудосреднейпрокладки.Причетномколичествепрокладокотслаиваютполовинупрокладок.

9.11.1.3Зарезультатиспытанияпринимаютсреднеарифметическоезначениепоказателейиспы-
танийтрехобразцов,отличающихсяотсреднегонеболеечемна+10%.

9.11.2ДопускаетсяопределятьпрочностьсвязиприрасслоениипоГОСТ6768безсамопишущего
приборасдополнениями,указанныминиже.Подготовкаобразцов—по 9.11.1.1,9.11.1.2.

Прииспытаниирегистрируютдесятьпармаксимальныхи минимальныхзначенийпрочности
связимеждукаждымидвумясоседнимиэлементамилент.Показательпрочностисвязикаждойпары
элементоввычисляюткаксреднеарифметическоезначениеполученныхдесятипармаксимальныхи
минимальныхзначений.

Результатывычисляютпо9.11.1.3.
9.11.3Лентусчитаютвыдержавшейиспытания,еслиполученнаяпрочностьсвязидлякаждых

двухсоседнихслоеввотдельностибудетненижезначения,установленногов 5.2.3(таблица3).
9.12Изменениезначенийпрочностисвязимеждуэлементамиконструкциилент,установленныхв

таблице3,определяютпослевыдерживаниязаготовокобразцовразмером[(400х400)+50]ммв воз-
душномтермостате,отвечающемтребованиямГОСТ9.024,метод1.

9.12.1Помещаютвтермостатзаготовкиобразцов,отобранныеоттехжелент,чтоидляиспыта-
нийпо9.11,температураипродолжительностьвыдерживанияприведенывтаблице3.

Послетермическогостарениязаготовкивыдерживаютпритемпературе(23+2)°Снеменее16ч
инеболее6 сут,затемнарезаютобразцыв соответствиис 9.11,отступаяоткраязаготовкинеменее
50мм.Испытанияпроводятвсоответствиис9.11.

Изменениезначенияпрочностисвязимеждуэлементамиконструкциилентпослестарения$,
%,длялентвидов2Т1и2Т2и видовобщегоназначенияи морозостойкихтипов1—3вычисляютпо
формуле

s=A-40 100, (4)Ao

гдеА; — прочностьсвязипослестарения,вычисленнаявсоответствиис 9.11.3,Н/мм;
Аб— прочностьсвязидостаренияпотаблице3,Н/мм.

Длялентвида2Т3зарезультатиспытанийпринимаютзначенияпоказателейпрочностисвязипо-
слестаренияAy вычисленныевсоответствиис 9.11.1.3,9.11.2.

Лентусчитаютвыдержавшейиспытания,еслиизменениепрочностисвязидлякаждыхдвухсо-
седнихслоеввотдельностибудетненижезначения,установленноговтаблице3(показатель2).

9.13Времягоренияв пламенигорелкитрудновоспламеняющихсяленти трудновоспламеняю-
щихсяморозостойкихопределяютпоГОСТISO340.

Допускаетсяпроводитьиспытанияс применениемспиртовойгорелкиприсоблюденииусловий
испытаний,предусмотренныхГОСТ1$0340.

Допускаетсяприменятьдругиесредстваизмерений,неуступающиепосвоимтехническимиме-
трологическимхарактеристикам,приведеннымв ГОСТ1$0340.

9.14Поверхностноеэлектрическоесопротивлениетрудновоспламеняющихсялентитрудновос-
пламеняющихсяморозостойкихлентопределяютпометодикевсоответствиис приложениемВ.

9.15Соответствиерезиновыхсмесейдляизготовлениянаружныхобкладокпищевыхлентпро-
веряютпометодикам,утвержденнымвустановленномпорядке.

9.16Предельноеотклонениеборталентыотпрямойлинииопределяютследующимобразом.
Лентураскатываютнаровнойплощадке,выдерживаютнеменее12ч.

21

Разработка электронной версии – портал GostExpert.ru
Страница документа – https://GostExpert.ru/gost/gost-20-2018

25 / 46

https://gostexpert.ru?utm_source=pdf&utm_medium=52055
https://gostexpert.ru/gost/gost-20-2018?utm_source=pdf&utm_medium=52055&utm_term=page


ГОСТ20—2018

Одинбортлентывыравниваютпо прямойлинии,нарисованнойна площадке,иливдольна-
тянутоготонкоготроса(шнура)нарасстоянии(20,00+0,05)м. Вдольдругогобортанатягиваюттон-
кийтрос(шнур),соединяющийдветочкипобортуленты,отстоящиедруготдругана расстоянии
(20,00+0,05)м,иизмеряютрасстояниемеждупрямойлинией,образованнойнатянутымтросом(шну-
ром)илиниейборталентыв пятиточках.

Обаборталентыдолжныплотноприлегатькповерхностиплощадки,исключаяналичиеизгибов
ленты.

Измерениепроводятлюбымизмерительныминструментомс ценойделения1мм.
ПредельноеотклонениеборталентыотпрямойлинииХ, %,отширинылентыБ,мм,вычисляют

поформуле
2X =F-100, (5)

где2— максимальноезначениепятиизмерений,мм.
9.17Отношениестрелыпрогибав поперечномнаправлениик ширинелентыопределяютпо

ГОСТ1$0703.
9.18Испытаниетрудновоспламеняющихсялентитрудновоспламеняющихсяморозостойкихлент

навоспламеняемостьпритрениинабарабанепроводятпометодикевсоответствиис приложениемГ.
9.19Физико-механическиепоказателирезин,применяемыхдляизготовлениянаружныхрезино-

выхобкладоклент,определяютнаобразцахпометодам,указаннымв таблице8.

Таблица 8—Физико-механическиепоказателирезиндлянаружныхобкладоклентиметодыихиспытаний

Наименованиепоказателя Методиспытания
1Условнаяпрочностьприрастяжении ПоГОСТ270наобразцахтипа|,толщиной(2,0+0,2)мм
2 Относительноеудлинениеприразрыве длярезинклассовТ-1,Т-2,дляостальныхклассовре-

зин—наобразцахтипаII,толщиной(2,0+0,2)мм
3 Коэффициентморозостойкостиприрастяжении ПоГОСТ408,методА
4 Потериобъемаприистиранииобкладочныхре- ПоГОСТ23509,методА

зинвсехклассов
5 ТвердостьпоШоруА ПоГОСТ263
6 ИзменениеусловнойпрочностиприрастяженииПоГОСТ9.024,метод1,иГОСТ270

иотносительногоудлиненияприразрыверезинпо-
слетермическогостаренияввоздухе

Примечание—ОбразцыпоГОСТ270вырубаютизвулканизованныхпластин.Недопускаетсязаго-
товкаобразцовизготовойленты.

10 Транспортирование и хранение

10.1Лентытранспортируюттранспортомвсехвидовв крытыхтранспортныхсредствахи в кон-
тейнерахвсоответствиис правиламиперевозкигрузов,действующиминатранспортеданноговида.

Пожелезнойдорогетранспортированиепроводятповагоннымиотправками.Примассегрузового
места(рулоналенты)неболее500кгдопускаетсяукрупнениегрузовыхмест.Массабруттопакетане
должнапревышать1т.

Масса(расчетная)лентприведенав приложенииД.
Грузскрепляютв соответствиис ГОСТ21650синтетическимилентамиилилентаминаоснове

прорезиненныхсинтетическихтканейизотходовпроизводства.
10.2Лентыхранятвзакрытыхпомещенияхпритемпературеотминус5°Сдоплюс30°Снарас-

стояниинеближе1мототопительныхприборов.
Лентыдолжныбытьзащищеныотвоздействияпрямыхсолнечныхитепловыхлучей,кислот,ще-

лочей,масел,бензина,керосина,ихпаровидругихвеществ,разрушающихрезинуиткань.
Прихранениирулоныленттипов1—3должнынаходитьсявгоризонтальномположении,уложен-

ныминеболеечемвдваряда,рулоныленттипа4— неболеечемв четыреряда.
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Недопускаетсяхранениерулоновлентнабоковойповерхности(торце).
Допускаетсякратковременное(неболее15сут)хранениелентподнавесом.
10.3Послетранспортированияихраненияприотрицательнойтемпературелентыпередмонта-

жомдолжныбытьвыдержаныпритемпературе(20+5) °Снеменее24ч.

11 Указания по монтажу и эксплуатации
11.1Дляправильноговыборатипаконвейернойлентыиеетехническиххарактеристикдлявновь

разрабатываемыхмашиниоборудованияееприменениедолжнобытьсогласованомеждуизготовите-
лемипотребителем.

11.2Основныеправилаэксплуатациилентупотребителядолжныбытьрегламентированытехни-
ческойдокументацией,согласованнойс изготовителемлент.

11.2.1Приэксплуатациилентнедопускается:
- недостаточноенатяжениеленты;
- заштыбовкаиперекосроликов;
- перекосприводных,концевых,отклоняющихбарабанов;
- пробуксовкалентынаприводномбарабане,попаданиетранспортируемогоматериаламежду

лентойибарабаном;
- трениекромкилентыо неподвижныечастиставаконвейера;
- искривленностьставаконвейераиперекосотдельныхсекций;
- большаявысотападениягрузаналенту(взависимостиоттипаивидаленты—не более0,6м).
11.2.2Рекомендуемыеминимальныедиаметрыбарабановконвейеровприведенывтаблице9.

Таблица 9—Минимальныедиаметрыбарабановконвейеров

НоминальнаяпрочностьтяговойРекомендуемыйминимальныйдиаметрбарабана(безучетарезиновойфутеровки),мм
прокладкипооснове, MASOTORONН/мм/количествопрокладок Приводной (концевой) Отклоняющий

55/3 100 100 100
55/4 160 125 100
55/5 200 160 125
55/6 250 200 160
100/3 315 250 200
100/4 400 315 250
100/5 500 400 315
100/6 630 500 400
200/3 500 400 315
200/4 630 500 400
200/5 800 630 500
200/6 1000 800 630
250/4 800 630 500
250/5 1000 800 630
300/3 630 500 400
300/4 800 630 500
300/5 1000 800 630
300/6 1250 1000 800
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Окончаниетаблицы9

НоминальнаяпрочностьтяговойРекомендуемыйминимальныйдиаметрбарабана(безучетарезиновойфутеровки),мм
прокладкипооснове, ХвостовойН/мм/количествопрокладок Приводной (концевой) Отклоняющий

315/3 630 500 400
315/4 800 630 500
315/5 1000 800 630
315/6 1250 1000 800
400/3 800 630 500
400/4 1000 800 630
400/5 1250 1000 800
400/6 1400 1250 1000
450/3 1000 800 630
450/4 1250 1000 800
450/5 1400 1250 1000
500/3 1000 800 630
500/4 1250 1000 800
500/5 1400 1250 1000
630/4 1400 1250 1000
630/5 1600 1400 1250
630/6 1800 1400 1250

11.3Типивидлентыдолжнысоответствоватьусловиямееприменения,указаннымвтаблице1.
Лентытипа4применяютнаконвейерахсосплошнымопорнымнастилом.

11.4Конвейеры,работающиев тяжелыхиоченьтяжелыхусловияхэксплуатации,должныбыть
оборудованыустройствами,снижающимиударныенагрузкиналентыипредотвращающимипродоль-
ныйпорывленты.

11.5Надзорзаправильнойэксплуатациейлентыдолженосуществлятьсяответственнымдолж-
ностнымлицомпотребителя.

11.6Учетработылентпроводятвжурналеучетаработыконвейера.
Приустановкеизаменелентывжурналефиксируюттехническуюхарактеристикулентыв соот-

ветствиис5.5.3(типи видленты,типткани,ширинаиколичествопрокладок,толщинанаружныхрези-
новыхобкладок,классрезины,номерленты,годизготовления),срокслужбыипричинаснятияленты.

11.7Лентыстыкуютметодомгорячейилихолоднойвулканизациипорекомендациями инструк-
циямизготовителейлент.

Допускаетсястыковкалентс помощьюмеханическихсоединителей(разъемныеи неразъемные
механическиестыковыекрепления)(соединения)всоответствиисдокументациейпостандартизации.

Привыбореметодастыковкиучитываюттипконвейернойлентыиусловияэксплуатации.
Стыковкуимонтажлентпроизводятпритемпературеокружающеговоздухаотплюс15°Сдоплюс

25°С.
Основныеправиластыковкилентметодамихолоднойилигорячейвулканизацииприведеныв

приложенииЕ.
11.8Лентыметодамихолоднойигорячейвулканизациистыкуют,используяпрослоечныеиобкла-

дочныерезины,клеи,указанныевупаковочномярлыкевсоответствиис5.6.4.
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11.9Лентывсехвидовизтканейпрочностьюнеболее100Н/ммширинойдо1200ммитрудновос-
пламеняющиесяширинойдо 1200ммнаосноветканейпрочностью200Н/ммдопускаетсястыковать
механическимиспособамивсоответствиисдокументомпостандартизации.

11.10Материалыдлястыковкилентметодамивулканизациииспользуютсогласнорекомендации
иинструкцииизготовителялент.

11.11Температуруповерхностирабочейобкладкитеплостойкихлентв местахразгрузкитранс-
портируемыхгрузовизмеряютфотоэлектроннымпирометромтипаФЭП-8илидругимизмерительным
прибором,обеспечивающимпогрешностьизмерения+5 °С.

12 Гарантии изготовителя
12.1Изготовительгарантируетсоответствиекачестваленттребованиямнастоящегостандарта

присоблюдениипотребителемусловийэксплуатации,храненияитранспортирования.
12.2Гарантийныйсрокхранениялент—12 мессодняизготовления.
12.3Гарантийныйсрокэксплуатациилентобщегоназначения,морозостойкихи трудновоспла-

меняющихся— 12мес,теплостойкихвида2Т1и пищевых— 6 мес,теплостойкихвида2Т2— 4 мес,
теплостойкихвида2Т3З— 3мессоднявводалентвэксплуатацию.
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ПриложениеА
(рекомендуемое)

Методикаустановлениякатегорииусловийэксплуатацииконвейерныхлент
наконкретныхконвейерах

А.1Категорииусловийэксплуатацииконвейерныхлентобщегоназначениянаконкретныхконвейерахсле-
дуетоцениватьсуммойбалльныхоценокфакторовэксплуатации,приведенныхвтаблицеА.1.

Таблица А.1—Оценкакатегорийусловийэксплуатации

Наименованиеосновныхфакторов Уровеньфакторов Оценкафактора,
эксплуатации илииххарактеристика баллы

Размеркусковгруза,мм 0—80(мелкокусковыйгруз) 0
0—150(среднекусковыйгруз) 8
0—350(среднекусковыйгруз) 18
0—500(крупнокусковыйгруз) 25

Абразивностьгруза Неабразивный 0
Малоабразивный 5
Абразивный 15
Высокоабразивный 25

Насыпнаяплотностьгруза,Tim До1,0 0
Св.1,0до1,7 0,2
» 1,7» 2,3 0,4 оценкаразмеровкусков
% 23 » 2,7 0,5
5, DE 0,7

Высотасвободногопадениягруза До300 0,2
наленту,мм Св.300до800включ. 0,5

» 800»1500 »
0.7 оценкаразмеровкусков

» 1500»2000 » 1,0

Скоростьинаправлениедвижения Близки 0 оценкаабразивности
грузаилентывместезагрузки Значительноразличаются 0,4

Методразгрузки Черезголовнойбарабан 0
Разгрузочнойтележкой 10 оценкаабразивности
Плужковымсбрасывателем 1,0

Минимальнаятемператураокружа- Св.0 0
ющеговоздуха,°С Ниже0 10

Воздействиеатмосферныхосадков Нет 0
илигрузовсвысокойвлажностью Есть 10

Условиятехническогообслужива- Хорошие 0
ния Затрудненные 20

А.2Еслисуммабалловсоставляет:
- от0 до20включ.—условияэксплуатациилегкие;
- св.20до50»—условияэксплуатациисредние;
-» 50» 75»—условияэксплуатациитяжелые;
-» 75»100»—условияэксплуатацииоченьтяжелые.
Еслисуммабалловпревышает100,топрименениеконвейерныхлентнедопускается.
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А.3Категорииабразивностинекоторыхгрузовприведеныв таблицеА.2.

Таблица А.2—Категорияабразивностигрузов

Категорияабразивности Видгрузагруза
Неабразивный Продуктысельскогохозяйства,зерно,опилки,щепа,штучныепакетированныегрузы

идругие
Малоабразивный Бурыйуголь,каменныйуголь,формовочнаяземля,мягкиевскрышныепороды,ком-

коваясера,глины,шамот,динас,песок,гравий,цементидругие
Абразивный Железнаяруда,антрацит,горныепородысреднейкрепости(крепостьдо10пошка-

леПротодьяконова),кокс,шихта,концентратрудный,известняк,магнезит,агломерат
рудный,щебеньидругие

ВысокоабразивныйПолиметаллическиеруды,рудыцветныхметаллов,крепкиегорныепороды(кре-
постьсвыше10пошкалеПротодьяконова),железныерудыс включениямикварцита
идругие

А.4Примерустановлениякатегорииусловийэксплуатацииконкретногоконвейера
А.4.1Лентыэксплуатируютна конвейере,установленномнадробильнойфабрикеметаллургического

комбината.
Основныефакторыэксплуатации:
длинажонвейера:=хлахкwomxeumанив верьзонахказаЯза зная5RAIwowMe ae©om80м
шириналенты.......... ен иене нение иненть1000мм
NPOMSBOAVTENEAOCTE:osxgasxSmeeБОЕБЫ БараЕ Е ВЕВ 2ВЕВЕ БЕ де: 500т/ч
груз—железнаярудакрупностью0—150мм,насыпнойплотностью........... 2,6tim?
высотасвободногопадениягрузаналенту.............. eee 600мм
направлениедвижениягрузаилентывместезагрузки...................... несовпадает
разгрузка . ‚черезголовнойбарабан
минимальнаятемпературавоздуха................. ее ененнннны10°С
условиятехническогообслуживания............. eeeхорошие
воздействиевлаги............. eee eee отсутствует
А.4.2ВсоответствиистаблицамиА.1,А.2следующаяоценкафакторовэксплуатации,баллы:
размеркусков::гаххwarevieeneвонизакват иенаaemerиенвпе внутпанаазернев8
абразивность........... ene eee eee
HaCbiNhanMaGCa’a5sameGas&BOSEASEБаас ЕЕБокаааса
высотасвободногопадения‘wos.2swsee BoeнанавовнеaSeгоря©aewieSeeWwod
скоростьинаправлениедвижениягрузаилентынесовпадают.
методразгрузки... eee teens 0
минимальнаятемпературавоздуха............. eee eee 0
воздействиеатмосферныхосадковилигрузовсвысокойвлажностью.......... 0
условиятехническогообслуживания

А.4.3ВсоответствиисА.4.1условияэксплуатацииуказанногоконвейераоцениваюткаксредние.
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ПриложениеБ
(рекомендуемое)

Ткани,применяемыедляизготовленияконвейерныхлент

Требованияктканям,применяемымдляизготовленияконвейерныхлент,приведенывтаблицеБ.1.

Таблица Б.1—Требованияктканям,применяемымдляизготовленияконвейерныхлент

Обозначениесинтетическихтканей ОббзначаниЕПрочностьткани 6 ыпооснове,Н/мм ОсноваиутокизполиамидныхОсноваизполиэфирныхнитей,| КОМбинированныхтканей
нитей(полиамидныеткани) утокизполиамидныхнитей (попизфир/хлопок)

40/100* БрекернаяпрокладкаТКБ — —
65 — — БКНЛ-65-2
100 TK-100 — —
200 ТК-200-2 ТЛК-200 —200/200* Защитнаяпрокладка ЕР-200
250 — ТЛК-250 —ЕР-250
300 TK-300-2 ТЛК-300 —300/300* Защитнаяпрокладка
315 — ТЛК-315(ТЛК-315-2) —ЕР-315
400 TK-400 ТЛК-400-2 —ЕР-400
450 — ЕР-450 —
500 — ТЛК-500 —ЕР-500
630 — ЕР-630 —

*Прочностьпоосновеиутку.
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ПриложениеВ
(обязательное)

Методикаопределенияповерхностногоэлектрическогосопротивленияленты

В.1Областьприменения
Методикапредназначенадляопределенияповерхностногоэлектрическогосопротивлениятрудновоспламе-

няющихсяитрудновоспламеняющихсяморозостойкихлент.Лентадолжнаобладатьдостаточнойпроводимостью
длятого,чтобыотводитьэлектрическиезаряды,образующиесянанейвовремяработы.

В.2Аппаратура,материалы,вещества
В.2.1СхемаустановкиэлектродовнаобразцелентыприведенанарисункеВ.1.

32+2

2242

225,0+0,1] |
ха

2125,0+0,1
{2150,0+0,1

РисунокВ.1—Схемаустановкиэлектродов

B.2.2Дляпроведенияиспытанийиспользуют:
-двалатунныхэлектрода,установленныхследующимобразом:внутрикольцевогозаземленногоэлектрода

наружнымдиаметром(150+1)мм,внутреннимдиаметром(125,0+0,1)мм,массой(900+10)гпомещаютцилин-
дрическийвысоковольтныйэлектроддиаметром(25,0+0,1)мм,массой(115+5)г.Рабочаяповерхностьэлектро-
довдолжнабытьотполирована;

- шаблониздиэлектрическогоматериаладляпроверкивзаимногорасположенияэлектродовсдопускаемым
смещениемцентров+ 2,0мм.РекомендуемаяконструкцияшаблонаприведенанарисункеВ.2;

- прибордляизмерениясопротивления(мегаомметртипаЕ-6-22илитераомметртипаЕб-3,Еб-13,Еб-10,
МОМ-4идр.),обеспечивающийвыполнениеизмеренийпоГОСТ6433.2;

-бензин-растворительдлярезиновойпромышленностиилиэтиловыйспиртдляудаленияс поверхности
образцовследовзагрязнения;

- полиэтиленовуюпленкуразмеромнеменее350х 350мм,толщинойнеменее1ммилидругойтвердый
электроизоляционныйматериалсудельнымповерхностнымэлектрическимсопротивлениемнеменее1-1012Ом,
измереннымпоГОСТ6433.2;
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225тт

21253
2150*3

РисунокВ.2—Шаблон

- металлическуюалюминиевуюфольгупоГОСТ618,которуюнакладываютнаповерхностьобразцадля
улучшенияконтактовсэлектродами;

-жидкийпроводник(водныйраствор,содержащий10 массовыхчастейкальцинированнойсодыпо
ГОСТ5100),которыйнаносятнаметаллическуюповерхностьэлектродов,котораясоприкасаетсясобразцом;

- психрометритермометрдляконтролявлажностиитемпературывпомещении.
В.3Подготовкаобразцов
В.3.1Испытанияпроводятнатрехобразцахполнойтолщинылентыразмеромнеменее300х300мм.
Вырезаютобразцыизготовойленты,выдержаннойпослевулканизациинеменее8ч,отступаяотбортане

менеечемна0,1миотконцаленты—не менеечемна1м.
В.4Проведениеиспытаний
В.4.1Испытанияпроводятпритемпературеокружающеговоздуха(20+5)°Сиотносительнойвлажности

(55+5)%.Образцылентпередиспытаниямиследуетвыдерживатьвуказанныхусловияхнеменее2 ч.
В.4.2Тщательнопротираютобразцыбензиномилиэтиловымспиртомдляудаленияс поверхностиленты

талька,следовмаслаидругихзагрязнений.Размещаютобразецналистполиэтиленовойпленки.Еслиповерх-
ностьобкладокнеровная,токонтактмеждуэлектродамииобразцомможноулучшить,применяялисттонкойме-
таллическойфольги,имеющийразмерыкакуконтактнойповерхностиэлектродов.Размещаютлистфольгинапо-
верхностьобразца,обработанногоконтактнойжидкостью,ивыравниваютпоегоповерхностилегкиминажатиями
пальцевруки.Затемукладываютнафольгулатунныеэлектроды.

В.4.3Электродыустанавливаютпошаблону.Кэлектродамприсоединяютприбордляизмерениясопротив-
ления.Заземляютилисоединяютвнешнийэлектродс клеммойнизкогонапряженияназажимахизмерительного
прибора,авнутренний—склеммойвысокогонапряжения.

Приизмерениинапряжениепостоянноготокадолжнобытьнеменее100В.
Зазначениеповерхностногоэлектрическогосопротивленияиспытуемогообразцапринимаютпоказаниепри-

борапоистечении2-3минизмерения.
В.5Обработкарезультатов
В.5.1Лентусчитаютвыдержавшейиспытание,еслиповерхностноеэлектрическоесопротивлениекаждого

испытанногообразцанепревысит3-108Ом.
В.6Требованиябезопасности
В.6.1Кпроведениюиспытанийдопускаютсянеменеедвухчеловек,ознакомленныхсинструкциямипотех-

никебезопасностиипромышленнойсанитарииссоответствующейотметкойвжурналепотехникебезопасности.
В.6.2Помещениедляиспытанийдолжнобытьоборудовановытяжнойвентиляциейисредствамипожа-

ротушения(углекислотныйогнетушитель,песок,асбестовоеодеяло).Пользоватьсяводойдлятушенияпожара
запрещается.

В.6.3Рабочееместодолжноудовлетворятьтребованиямэлектробезопасностиисанитарно-гигиеническим
требованиямпоГОСТ12.1.005.
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ПриложениеГ
(обязательное)

Методикаиспытаниялентнавоспламеняемостьпритрениинабарабане

Г.1Областьприменения
Методикапредназначенадляоценкивоспламеняемоститрудновоспламеняющихсяитрудновоспламеняю-

щихсяморозостойкихлентвслучаеполнойпробуксовкиитрениинабарабаневразличныхрежимахеенагружения.
Г.2Аппаратура,материалы,вещества
Г.2.1СхемаустановкидляиспытанийприведенанарисункеГ.1.

4 7

10
1500

1—станина;2—груз;3—рычаг;4—штурвал;5—нижнийзажим;6—верхнийзажим;7—образецленты(сбегающаяветвь);
8—образецленты(набегающаяветвь);9—барабан;10—привод

РисунокГ.1—Стенддляиспытаниялентнавоспламеняемостьпритрениинабарабане

Установкас понижающейдвухступенчатойцепнойпередачейдолжнаиметьследующиеосновные
характеристики:

- мощностьприводногоэлектродвигателя7,5кВт;
-диаметрприводногобарабана(200+5)мм;
-длинаприводногобарабана(300+ 5)мм;
-угловаяскоростьприводногобарабана(190+10)мин-";
-уголобхватабарабаналентой180°+5°;
-устройстводляизмерениятемпературынабарабане(термопараилитермометртермоэлектрическийпо-

верхностноготипаТХКЛ-541спределомизмеренийтемпературыот0°Сдо600°С,вмонтированныйвобечайку);
- компрессорилиемкостьсосжатымвоздухом.
Стенддолженбытьукомплектованнаборомгрузовмассой(7,0+0,5),(14,0+0,5),(21,0+1,0),(25,0+1,0),

(28,0+1,0),(35,0+1,0)кгдлясозданиянатяжениявсбегающейветви.
Местопроведенияиспытанийдолжнобытьоснащеносекундомеромвторогоклассаточности,термометром

дляизмерениятемпературывоздуха,психрометромсточностьюизмерений+ 1%дляконтролявлажности,анемо-
метромсточностьюизмерений+5%дляконтроляскоростивоздушногопотокаприработевытяжки.
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Г.3Подготовкаобразцов
Дляиспытанийиспользуюттриобразца,вырезанныепоосновеленты,длиной(1600+50)мм,шириной

(150+5)мм.
Лентадолжнабытьвыдержанапослеизготовлениянеменее8 ч.
Образцывырезают,отступаяотборталентынеменеечемна100ммиотееконца— неменеечемна

1000мм.
Передпроведениемиспытанийобразцыдолжныбытьвыдержанывпрямолинейномположениипритемпе-

ратуре(20+5)°Снеменее12ч.
Г.4Проведениеиспытаний
Испытанияпроводятпритемпературевоздуха(20+5)°Сиотносительнойвлажности(60+10)%.
Максимальнаяскоростьвоздушногопотокавсистемеприработевытяжкидолжнабытьнеболее0,5м/с.
Г.4.1Одинконецобразцаленты(набегающаяветвь)закрепляютвверхнемзажиместенда,адругойконец

(сбегающаяветвь)—внижнемзажиме.
Г.4.2Посредствомрычагаигрузовсоздаютнатяжениеобразца,обеспечивающееплотноеприжатиеегок

поверхностибарабана.
Г.4.2.1Первоначальнаянагрузка,прикладываемаяпослевключенияэлектродвигателя,должнасоставлять

343Н,котораяобеспечиваетсяподвешеннымгрузоммассой(7,0+0,5)кг.Еслиобразецнеразрушилсянапервом
этапеиспытанийпродолжительностью60мин,навешиваютдополнительныйгрузмассой(14,0+0,5)кг,создавая
нагрузкуеще343Н,ипродолжаютиспытания30мин.

Г.4.2.2Поэтапныезначениянагрузокивремяиспытанийприкаждойнагрузкедолжнысоставлять:
О В ПР Е Е SRESom60мин;
636Ну педвааасбоепоииорое оорозав захе ааввосаоувонавбиcoe30мин;

к о а REGESORRSEFS Ee 30мин;
1372НН... eee нета натнинтья10мин;
WASHeescoosecassene2OGосаOOAKeв наыБниеонаанВывеЮваниявсожае5Sleeвпланевыйдоразрушения.
Времяизмеряютсекундомером.
Г.4.2.3Прииспытаниипроводятвизуальноенаблюдениезавоспламеняемостьюобразца(пламенемикрас-

нымсвечением)иопределяютмаксимальнуютемпературуповерхностибарабана,развившуюсяврезультатетре-
нияоленту.Температуруизмеряютвконцекаждогоэтапанагруженияиприпрекращениииспытаний.

Испытаниепрекращаютвкаждомиздвухслучаев:
-температураповерхностибарабананедостиглакритическогозначения,нообразецразрушился;
- образецнеразрушился,нотемператураповерхностибарабанадостиглакритическогозначения.
Критическаятемператураповерхностибарабанасоставляет500°С.
Г.5Обработкарезультатов
Г.5.1Лентусчитаютвыдержавшейиспытание,еслиниодинизтрехобразцовневоспламенился,приэтомв

моментразрушениялентытемператураповерхностибарабанасоставиланеболее500°С.
Г.5.2Результатыиспытаниязаносятвпротокол,содержащий:
- местопроведенияиспытаний;
-условияпроведенияиспытаний;
- обозначениеленты;
- параметрыленты(длина,ширина,толщина);
- максимальнуюнагрузкунаобразец,времяиспытанияпримаксимальнойнагрузке,температурубарабана,

данныео том,воспламениласьлилента.
Г.6Требованиябезопасности
Г.6.1Кпроведениюиспытанийдопускаетсянеменеедвухчеловек,ознакомленныхсинструкциямипотехни-

кебезопасностисотметкойопроведенииинструктажавжурналепотехникебезопасности.
Г.6.2Помещениедляиспытанийдолжнобытьоборудовановытяжнойвентиляциейисредствамипожароту-

шения(углекислотнымогнетушителем,песком,асбестовымодеялом).Пользоватьсяводойдлятушенияпожара
запрещается.

Рабочееместооператорадолжноудовлетворятьтребованиямэлектробезопасностииобщимсанитарно-ги-
гиеническимтребованиямпоГОСТ12.1.005.

Припроведениииспытанийдолжнавключатьсявытяжнаявентиляция.
Электрооборудованиедолжнобытьзаземлено.
Вовремяпроведенияиспытанийзапрещаетсяприближатьсяквращающемусябарабанунарасстояниеме-

нее0,5миприближатьрукиближечемна200мм.Вращающиесячастидолжныбытьограждены.
Запрещаетсяизмерятьтемпературубарабанаконтактнымметодом,приближаяизмерительныйприборк

вращающемусябарабану.
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Предельнодопустимаяконцентрациявредныхвеществввоздухерабочейзонывпроцессеиспытанияне
должнапревышатьнорм,установленныхГОСТ12.1.0065:20мг/м3—дляокисиуглерода,5мг/м3—дляхлористого
водорода.

Содержаниевредныхвеществв воздухерабочейзоныследуетконтролироватьсогласнотребованиям
ГОСТ12.1.005.

Измерениеконцентрациивредныхвеществследуетпроводитьиндикаторнымитрубкамивсоответствиис
ГОСТ12.1.014.

Припревышенииконцентрацииокисиуглеродаихлористоговодородавышедопустимыхзначений,атакжев
аварийныхситуацияхследуетпользоватьсяпротивогазоммаркиСО(белаякоробка)имаркиМ(краснаякоробка).
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ПриложениеД
(справочное)

Масса(расчетная)конвейерныхлент

Д.1Масса(расчетная)1м?лент,кг,снаружнымиобкладкамиразнойтолщиныикаркасомизразныхтипов
приведенавтаблицеД.1.

Таблица Д.1—Масса(расчетная)1м?ленты

Масса(расчетная),кг
Типткани Толщинанаружных Числотканевыхпрокладоктяговогокаркаса обкладок,мм

3 4 5 6
БКНЛ-65-2 4,0/2,0 9,7 10,6 11,5 12,4
TK-100 6,0/2,0 12,8 14,0 15,2 16,4
TK-200-2 4,5/3,5 14,6 16,0 17,2 18,8
ТЛК-200 6,0/2,0 14,0 15,6 17,2 18,8
ТЛК-300 6,0/2,0 14,3 16,0 17,7 19,4
TK-400 6,0/2,0 14,0 15,6 17,2 18,8

Примечание—Вграфе«Толщинанаружныхобкладок»вчислителеприведенаноминальнаятолщи-
нарезиновойобкладкирабочейповерхности,авзнаменателе—нерабочейповерхностиленты.

Д.2Указанныерасчетныеданныепредназначеныдляопределениямассысвернутойв рулонлентыивы-
бораподъемно-транспортныхмеханизмовсоответствующейгрузоподъемности,применяемыхприхраненииили
транспортированииленты.

Д.3Максимальнаямасса1м?одно-,двухпрокладочныхленттипа4идвухпрокладочныхленттипов2и3 из
тканейлюбоготипаснаружнымирезиновымиобкладками1,0/1,0ммсоставляет3,0кг.

Допускаетсядругоезначениемассы.
Д.4Приизменениитолщинырезиновыхобкладоклентвсехтиповивидовна1,0мммасса(расчетная)лент

корректируетсяна1,2кг.
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ПриложениеЕ
(рекомендуемое)

Основныеправиластыковкирезинотканевыхконвейерныхлент

Е.1Стыковкулентпроводятспособамигорячейилихолоднойвулканизации,атакжеспомощьюмеханиче-
скихсоединителей[разъемныеинеразъемныемеханическиестыковыекрепления(соединения]]всоответствиис
документомпостандартизации.

Е.2Пригорячемспособевулканизациистыковрезинотканевыхлентиспользуютпереносныевулканизаци-
онныепрессы,обеспечивающиедавлениеналентуот0,8до1,2МПа(от8 до12кгс/см?)итемпературу(150+5)°С,
клейдляпромазкиповерхностейстыкаипрослоечныхрезин,обкладочнуюипрослоечнуюрезины,растворители
(бензин,этилацетат)дляразбавленияклеявслучаеегозагустевания.

Среднийрасходматериаловдлястыковкиивремявулканизациистыковдляконкретныхтиповлентприво-
дятврекомендацияхиинструкцияхизготовителейлент.

Е.3Схемыстыковкимногопрокладочныхлент
Е.3.1Пристыковкемногопрокладочныхлентспособамивулканизациисоединяемыеконцылентыразделы-

ваютнаступени.
Длялент,установленныхнамощныхмагистральныхконвейерахс барабанамибольшихдиаметров,реко-

мендуетсянахлестнаясхемастыковкисколичествомступеней,равнымколичествутяговыхпрокладок.
Намаломощныхконвейерахслентой,запаспрочностикоторойпревышаетнормируемый,допускаетсяполу-

нахлестнаясхема,прикоторойколичествоступенейравноколичествутяговыхпрокладокминусодин.
Е.3.2Пристыковкелентдлинавсехступенейдолжнабытьодинаковая.Рекомендуемаядлинаступеней

стыкамногопрокладочныхлентприведенавтаблицеЕ.1.

ТаблицаЕ.1 —Длинаступенистыкамногопрокладочныхлентпригорячемилихолодномспособахвулканизации

Лентасноминальнойпрочностьютканевойпрокладки Длинаступени,ммпооснове,Н/мм
55 150
100 200
200 330
250 350
300 400
315 400
400 400
450 450
500 450
600 500
630 500

Е.3.3Ступенчатыестыковыесоединениявыполняюткосымис расположениемторцевойкромкииграниц
ступенейподугломкпродольнойосиленты.

Уголскосадолженбыть18°30°кпоперечнойосиленты.Приэтомугледлинастыкаувеличиваетсянаодну
третьшириныленты.

Дляконвейеровснебольшойскоростьюленты,диаметромбарабанов400ммиболеедопускаетсяизготов-
ление«прямых»стыковс расположениемторцевойкромкииграницступениперпендикулярнокпродольнойоси
ленты.

Е.3.4Приприменениигорячейвулканизациилентыстыкуютсзаделочнымшвом,прихолоднойвулканиза-
ции—сбеззаделочнымшвом.
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Е.3.5Длинустыковогосоединения[, мм,сучетомширинызаделкистыковискосаприпримененииспособа
горячейвулканизациивычисляютпоформулам

нахлестнаясхемасоединения:
1 1L=(n~Yor +ler ~3lor)+2l3+z, (E.1)

полунахлестнаясхемасоединения:
1 1L=(n-3)gy+Alor~gler)+2s tg Pr (E.2)

гдеп— количествопрокладоквленте;
т — длинаступени,мм(потаблицеЕ.1);
Ь— шириналенты,мм;
(3— шириназаделкистыка,мм(потаблицеЕ.?).

Е.3.6РекомендуемаяшириназаделкишвовпригорячемспособевулканизацииприведенавтаблицеЕ.2.

Таблица Е.2—Шириназаделкистыкапригорячемспособевулканизации
Вмиллиметрах

Шириналенты6 До650включ. От650до800включ. От800до1400включ. Св.1400

Шириназаделкистыка/3 30 50 75 120

Прихолоднойвулканизациидлинустыковопределяютпоформулам(Е.1),(Е.2),нобезслагаемого2/..
Е.4Схемыстыковкидвухпрокладочныхлент
E.4.1Двухпрокладочныелентырекомендуетсястыковатьпонахлестнойсхемев двеступенипосхеме,

предусматривающейразмещениевысокопрочнойтканевойвставкимеждутяговымипрокладкамив зонестыка.
Е.4.2Параметрыпрямогостыковогосоединениядвухпрокладочныхлентприступенчатойразделкеконцов

приведенывтаблицеЕ.З.

Таблица Е.З—Параметрыпрямогостыковогосоединениядвухпрокладочныхлентприступенчатойразделке
концовленты

Прочностьленты,Н/мм Длинаступени,мм Длинастыка,мм
Соединениеспособомгорячейвулканизации

600 450+10 900+10

800 500+10 1000+10

1000 550+10 1100+10

1200 600+10 1200+10

Соединениеспособомхолоднойвулканизации

600 450+10 900+10

800 500+10 1000+10

1000 550+10 1100+10

1200 600+10 1200+10

Е.4.3Длинастыкадвухпрокладочныхлентспромежуточнойвставкой,равнаядлиневставки,приведенав
таблицеЕ.4.
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Таблица Е.4—Длинастыкадвухпрокладочныхлентспромежуточнойвставкой

Прочностьленты,Н/мм Длинастыка,мм
600 360+10
800 400+10
1000 500+10
1200 600+10

Е.5Пригорячемспособевулканизациилентв качествестыковочныхматериаловиспользуютрезиновый
клейдляпромазкисклеиваемыхповерхностейстыкаипрослоечныхрезин,обкладочнуюипрослоечнуюрезины,
бензин-растворитель,эталацетатпоГОСТ8981.

Допускаетсявместоклеяприменятьклееобразнуюпасту,изготовленнуюсоответствующейвидулентыиз
невулканизованнойпрослоечнойрезины,всоотношениипомассе:наоднучастьрезиновойсмеси—четыречасти
растворителя.

Пригорячемспособевулканизациирекомендуетсяиспользоватьстыковочныепакеты,состоящиеизпросло-
ечнойиобкладочнойрезиновыхсмесей,клеяиликлеевойпастыирастворителя.Длякаждоготипалентиспользу-
ютсвойстыковочныйпакетвсоответствиисрекомендациейиинструкциейизготовителялент.

Е.6Длявулканизацииприменяютпереносныевулканизационныепрессы,обеспечивающиедавлениена
лентуот0,8до1,2МПа(от8до12кгс/см?)итемпературу(150+5)°С.Режимвулканизациистыковлентпри-
веденнарисункеЕ.1.Плитывулканизационногопрессаснимаютслентыпослеихохлаждениядотемпературы
плюс60°С.

Времявупканизации,мин
70

145°60

50 с

40
A

30
«<

<<

во

20 >

100 5 10 15 20 25 30
Толщиналенты,мм

РисунокЕ.1—Режимвулканизации
Стыкдлянабораполнойпрочностидолженбытьвыдержанвтечение24чбезпускаконвейераподнагрузкой.
Гарантийныйсрокхранениярезиниклеевдолженсоответствоватьсрокам,указаннымвдокументахнаэти

материалы
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МКС53.040.20
Изменение№ 1ГОСТ20—2018Лентыконвейерныерезинотканевые.Техническиеусловия
ПринятоМежгосударственнымсоветом по стандартизации,метрологиии сертификации
(протокол№ 184-Пот30.04.2025)
ЗарегистрированоБюропостандартамМГС№ 17930
За принятиеизмененияпроголосовалинациональныеорганыпо стандартизацииследующих
государств:АМ,ВУ,КС,КУ,Т-, Ч2 [кодыальфа-2поМК(ИСО3166)004]

Датувведениявдействиенастоящегоизмененияустанавливаютуказанныенациональные
органыпостандартизации*

Содержание.ПриложениеВ.Заменитьслово:«ленты»на«конвейернойленты»;
приложениеГ.Заменитьслово:«лент»на«конвейерныхлент».
Раздел2изложитьвновойредакции:
«2 Нормативныессылки
В настоящемстандартеиспользованынормативныессылкинаследующиемежгосударственные

стандарты:
ГОСТ9.024Единаясистемазащитыоткоррозииистарения.Резины.Методыиспытанийнастой-

костьктермическомустарению
ГОСТ12.1.005Системастандартовбезопасноститруда.Общиесанитарно-гигиеническиетребо-

ванияквоздухурабочейзоны
ГОСТ12.1.007Системастандартовбезопасноститруда.Вредныевещества.Классификацияи

общиетребованиябезопасности
ГОСТ12.1.014Системастандартовбезопасноститруда.Воздухрабочейзоны.Методизмерения

концентрацийвредныхвеществиндикаторнымитрубками
ГОСТ15.309Системаразработкиипостановкипродукциинапроизводство.Испытанияиприем-

кавыпускаемойпродукции.Основныеположения
ГОСТ263Резина.МетодопределениятвердостипоШоруА
ГОСТ269Резина.Общиетребованиякпроведениюфизико-механическихиспытаний
ГОСТ270Резина.Методопределенияупругопрочностныхсвойствприрастяжении
ГОСТ408Резина.Методыопределенияморозостойкостиприрастяжении
ГОСТ618Фольгаалюминиеваядлятехническихцелей.Техническиеусловия
ГОСТ5100Содакальцинированнаятехническая.Техническиеусловия
ГОСТ6433.2Материалыэлектроизоляционныетвердые.Методыопределенияэлектрического

сопротивленияприпостоянномнапряжении
ГОСТ6768Резинаи прорезиненнаяткань.Методопределенияпрочностисвязимеждуслоями

прирасслоении
ГОСТ7502Рулеткиизмерительныеметаллические.Техническиеусловия
ГОСТ8981Эфирыэтиловыйи нормальныйбутиловыйуксуснойкислотытехнические.Техниче-

скиеусловия
ГОСТ11358Толщиномерыистенкомерыиндикаторныес ценойделения0,01и0,1мм.Техниче-

скиеусловия
ГОСТ14192Маркировкагрузов
ГОСТ15152Единаясистемазащитыоткоррозиии старения.Изделиярезиновыетехнические

длярайоновстропическимклиматом.Общиетребования
ГОСТ21650Средстваскреплениятарно-штучныхгрузоввтранспортныхпакетах.Общиетребо-

вания
ГОСТ23509(ИСО4649—85)Резина.Методопределениясопротивленияистираниюприсколь-

женииповозобновляемойповерхности
ГОСТ1$0252Лентыконвейерные.Определениепрочностисвязимеждуэлементамиконструк-

ции
ГОСТ1$0282Лентыконвейерные.Отборобразцов
ГОСТ1$0283Лентыконвейерныерезинотканевые.Определениепрочностиприрастяжениипо

всейтолщине,удлиненияприразрывеиудлиненияпристандартнойнагрузке

* ДатавведениявдействиенатерриторииРоссийскойФедерации— 2027—01—01с правомдосрочного
применения.
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(ПродолжениеИзменения№ 1кГОСТ20—2018)

ГОСТ1$0340Лентыконвейерные.Характеристикивоспламеняемостив лабораторныхусло-
виях.Требованияиметодиспытания

ГОСТ1$0703Лентыконвейерные.Определениегибкостив поперечномнаправлении(способ-
ностиклоткообразованию)

ГОСТ1$О018573Лентыконвейерные.Условияпроведенияиспытанияикондиционирования
Примечание — Припользованиинастоящимстандартомцелесообразнопроверитьдействиессылоч-

ныхстандартовиклассификаторовнаофициальноминтернет-сайтеМежгосударственногосоветапостандарти-
зации,метрологииисертификации(млм\м.еазс.Бу)илипоуказателямнациональныхстандартов,издаваемымв
государствах,указанныхвпредисловии,илинаофициальныхсайтахсоответствующихнациональныхоргановпо
стандартизации.Еслинадокументдананедатированнаяссылка,тоследуетиспользоватьдокумент,действующий
натекущиймомент,сучетомвсехвнесенныхвнегоизменений.Еслизамененссылочныйдокумент,накоторый
данадатированнаяссылка,тоследуетиспользоватьуказаннуюверсиюэтогодокумента.Еслипослепринятия
настоящегостандартавссылочныйдокумент,накоторыйданадатированнаяссылка,внесеноизменение,затра-
гивающееположение,накотороеданассылка,тоэтоположениеприменяетсябезучетаданногоизменения.Если
ссылочныйдокументотмененбеззамены,тоположение,вкоторомданассылкананего,применяетсявчасти,не
затрагивающейэтуссылку».

Раздел3.Заменитьссылку:«поГОСТ1$0283»на«поГОСТ1$0283иГОСТ1$0340».
Пункт5.1.1дополнитьсловами:«Допускаетсяпо согласованиюизготовителяс потребителем

изготовлятьлентыдругойширины».
Пункт5.1.5.Таблицу2изложитьвновойредакции:

«Таблица 2—Предельныеотклоненияпотолщиненаружныхрезиновыхобкладок
Вмиллиметрах

Номинальнаятолщинанаружныхрезиновыхобкладок Предельноеотклонение
1,0;2,0 +1,5

—0,3

3,0;3,5;4,0;4,5;5,0;6,0;8,0;10,0 “as
».

Пункт5.2.3.Таблица3.Показатель1.Наименованиеизложитьв новойредакции:«1Относитель-
ноеудлинениепристандартнойнагрузке,%,неболее:»;

показатель2.Перечислениеа)изложитьвновойредакции:

« Значениедлялентвида
общегоназначения,трудновоспламе-Наименованиепоказателя морозостойких,няющихся,трудно-теплостоиких,воспламеняющихся

пищевых морозостойких
а)длялентнаосновесинтетическихтканей:

- междурабочейобкладкойи защитнойилибрекернойпро-
кладкой(дляленттипа1): 4,0 4,0
- междурабочейобкладкойикаркасом 4,0 4,0
- междупрокладками 4,5 4,5

- междуэлементамиконструкциилентывида2Т3послестаре-
нияввоздухепритемпературе(125+1)°Свтечение168ч,
Н/мм,неменее:
- междурабочейобкладкойикаркасом 3,0 —
- междупрокладками 3,0 — 7

показатель7.Наименованиепоказателяизложитьв новойредакции:
«7 Гибкостьвпоперечномнаправлении(способностьклоткообразованию),Р/Ё»;
графа«Значениедлялентвида».Заменитьобозначение:«Р/В»на«Е/Ё»;
примечание.Заменитьслова:«Примечание —» на «Примечания»; «Длялент»на

«1Длялент»;
2
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(ПродолжениеИзменения№ 1кГОСТ20—2018)

дополнитьпримечанием2:
«2Показатель7определяюттолькодляленточеньтяжелых,тяжелыхисреднихкатегорийусловийэксплу-

атации.ОтношениеР/Ёиобозначения—поГОСТ1$0703».
Пункт5.2.4изложитьвновойредакции:
«5.2.4Прочностьприрастяжениитяговойпрокладкипоосновеи поуткув зависимостиоттипа

тканикаркасадолжнабытьнеменееноминальнойпрочности,приведеннойвтаблице4.

Таблица 4—Номинальнаяпрочностьприрастяжениитяговойпрокладки

Номинальнаяпрочностьприрастяжении
Типткани Прочностьткани, тяговойпрокладки,Н/мм

Н/мм
пооснове поутку

Синтетическиеткани(полиамидные,полиэфир- 630 630 120
полиамидные,полиэфирные) 500 500 110

450 450 100
400 400 100
315 315 80
300 300 80
250 250 55
200 200 55

КомбинированнаятканьБКНЛ-65-2 55 55 20
Примечание—По согласованиюизготовителяспотребителемдопускаетсяизготовлятьлентыизтка-

нейдругихтиповипрочностиприрастяжениипоосновеипоуткуприусловиисоответствиятребованиям
настоящегостандарта. >

Пункт6.4.Заменитьслова:«икласспонормативнымдокументам*»на«всоответствиистребова-
нияминормативныхправовыхактов,действующихнатерриториигосударства,принявшегостандарт*»;

сноска*.Заменитьслова:«категориипожарнойбезопасностиВ»на«категорийпожарнойопасно-
стиВ1—В4»;исключитьслова:«иклассА поПравилампротивопожарногорежимавРФ,утвержденные
ПостановлениемПравительстваРФот25апреля2012г.№ 390с изменениями».

Пункт8.2.Таблица7.Наименованиепоказателя14изложитьв новойредакции:«14Гибкостьв
поперечномнаправлении(способностьклоткообразованию)(таблица3,показатель7)».

Пункт9.3.Заменитьслова:«Внешнийвид»на«Внешнийвидимаркировку».
Пункт9.4.2.Исключитьслова:«1-гоклассаточности».
Пункт9.9.Заменитьслова:«прочностиприразрывеоднойпрокладки»на«прочностиприрастя-

жениитяговойпрокладки»;
дополнитьпунктом9.9.5:
«9.9.5Прочностьприрастяжениилентполнойтолщиныпоосновевычисляютумножениемпроч-

ностиприразрывепрокладкипооснове,определяемойпо9.9.4,наколичествопрокладоквленте».
Пункт9.10.Первыйабзацизложитьв новойредакции:
«9.10Относительноеудлинениепристандартнойнагрузке,составляющей10% номинальной

прочностиобразца,определяютнаобразцахпрямоугольнойформы,вырезанныхиливырубленныхиз
пробы»;

второйабзац.Исключитьслова:«Допускаетсяопределятьудлинениепристандартнойнагрузке
наобразцахпрямоугольнойформы,вырезанныхиливырубленныхизпробы».

Пункт9.13.Первыйабзацдополнитьсловами:«,неподвергаялентыповторномувоспламенению
принаправленномпотокевоздуха».

Пункт9.17изложитьв новойредакции:«9.17Гибкостьв поперечномнаправлении(способностьк
лоткообразованию)определяютпоГОСТ1$0703».

Пункт9.19.Таблица8.Графа«Методиспытания».Исключитьслова:«длярезинклассовТ-1,Т-2,
дляостальныхклассоврезин—на образцахтипа||,толщиной(2,0+0,2)мм»;
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(ПродолжениеИзменения№ 1кГОСТ20—2018)

примечаниедополнитьсловами:«ОбразцыпоГОСТ23509послевулканизациивыдерживаютв
соответствиистребованиемГОСТ269».

Раздел9дополнитьпунктом9.20:
«9.20Допускаетсяиспользоватьдругиесредстваизмерений,отличныеотуказанных,с характе-

ристикаминехужеустановленныхнастоящимстандартомиобеспечивающиеполучениедостоверных
результатовопределения».

ПриложениеВ.Наименование.Заменитьслово:«ленты»на«конвейернойленты».
ПунктВ.2.2.Шестоеперечислениепослессылки«поГОСТ618»дополнитьсловами:«толщиной

(0,200+0,015)мм».
ПриложениеГ.Наименование.Заменитьслово:«лент»на«конвейерныхлент».
ПунктГ.2.1.Второйабзац.Четвертоеперечислениедополнитьсловами:«илилинейнаяскорость

барабана(2,0+0,1)м/с;»;
третийабзац.Исключитьзначение:«(25,0+ 1,0),».

(ИУС№92025 г)
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