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HacroAiuuii cTaHmapT yCTAHABIMBACT IIPHMEHACMEIC B HAYKE, TEXHHKS H IPOM3BOIACTBE TCPMHUHEL H
ONpeleiieHHA OCHOBHEIX ITOHATHH Te(eKTOB OTIIMBOK M3 YYTYHA H CTAJH.

CTaHgapT cOOTBETCTBYET pekoMeHTarHn CHB mo crangaprmsammm PC 46—63.

TepMHHH, YCTAHOBICHHEIE CTAHIAPTOM, 00S3aTeILHE I IIPHMEHEHHS B TOKYMEHTAITHHI BCeX BUOOB,
HAYYHO-TEXHHYCSCKOH, YUeOHOH H CIIPABOYHOH JTHTEpaType.

g KaXIoro MOHSTHS YCTAHOBICH OIMH CTAHTAPTH3OBAHHEINH TepMHH. IIpuMeHeHHe TEPMIHOB —
CHHOHMMOB CTAHIAPTH30BAHHOTO TEPMHHA 3ampelracTcd. HelomyCcTHMER K TIPHUMEHEHHIO TEPMHHEI-CH-
HOHHMEI TIPHBEIEHE B KAUECTBE CIPABOTHLIX H 0003HAUCHE «HIIm».

YeTaHOBIGHHBIE ONMpedeIeHNd MOXHO, TIPH HEOOXOTHMOCTH, M3MEHSITE Mo GOpME H3IOXKEHHI, HE
TOMYCKasd HADYIICHHUSA TPAHHI IOHSTHIA.

B cTaHmapTe B Ka4<CTBE CIIPABOYHEBIX MPHBCICHE HHOCTPAHHEIS SKBHBANCHTH CTAHIAPTH30BAHHEIX
TEPMHHOB Ha HemelikoM (1)), anrmuiickoMm (E) 1 dpaniyzckoM (F) S3mKax.

B cTaHmapTe nIpHBEICHE AM(aBHTHEIS YKA3aTeIN COOSPKAIINXCA B HEM TSPMHHOB Ha PYCCKOM A3LIKE
H WX HHOCTPAaHHKBIX KBHBAJICHTOR.

CTaHTapPTH30BAHHEE TEPMHUHL HAOPAHH MOTY:KHUPHBEIM HIPHGTOM, a4 HETOMYCTAMEBIE CHHOHHMEl —
KYPCHBOM.

Tepmrre | OmpeneneHue
HECOOTBETCTBHUE 110 TEOMETPUHA
1. Henonus Hedekr B Biige ASNoIHOro o0pa3oBanysid OTIHBKH BCISNCTBIIES
Hum. Cmex HE3ATIONHEHWS TIOJTOCTH THTEHHONH (OPMBI METATIOM MPH 33THBKE
D. Unvollstindiger Guss
E. Short run, misrun
F. Manque
2. Heenwrnna JedexT B BHE MPOM3BONBHONH (OPMBI OTBEPCTHS WM CKBOZHOM
Hun. Hecnaii IEenH B CTEHKE OTNHBKN, O0pA30BABINKXCHA BCICACTBHE HECITUAHUIA
. TIOTOKOB METAJUTA MOHIDKEHHON KIUIKOTeKYUeCTH MIPH 3a1HMBKE
D. Kaltschweisse A Ky P
E. Cold lap
F. Reprise
Wapanue odmmmansnoe ITepeneuaTka Bocnpelena

Ilepeuzdanue. Hoabpe 2004 2.
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TeprrrH

Ormpenenerue

3. Obmum
Hurr. Buidae dopms
Omdae popmb

Stauchen, Stauchgrat an Teilungen
Incorrect shape
Corroyage

> MED

IloayTocTh
Hurr. Pazdvinue
Pacnop

Verstampfung
Ram-off
Fausse variation

vommg

Tlepexoc
Hon. Cosue

Guussversatz, Versetzung
Mismatch, cross-joint
Variation

o mmg

CrepKneBoil nepekoe
Hun. Cmepaxcrnesoii coeue

Versetzung, Versetzung Kem
Mismatch in core
Dejettement de noyau

STl

Paznocrennocrs
Hun. Cmewenue cmepicns

8. Crepxuesoi 32148
Hun. Henpocimaeaenmuuiii craepyceis

9. Kopobnenne
Han. HHpoeud

D. Verformung, Verzug
E. Distortion, warping
F. Déformation

10. Hezanue
Hnn. Heuwemrocms xowmypa

D. Unformgrat, Fehler beim Putzen
E. Short run, misrun
F. Moulage manqué

11. 3apes
Humn. 3apyva

D. Erstechung
E. Mechanical damage
F. Défaut mécanique

12. Buuiom
Hnn. Bubouna
Croa

D. Mechanische Beschidigung
E. Mechanical damage, injury
F. Faute d’ébarbage

Jedext B BUAe HAPYIIEHHOW KOHGMHIVPAIIMH OTIWBKH, BO3HH-
Karoreil seaeacTeie gedopmainy GopMEBl H3-34 MEXAHHIECKHX BO3-
HEeFCTBIHA M0 MIM BO BpeMsl 3AJIHBKI

H@@CKT B BHAE MECTHOIO VTOJINECHIIA OTIHBKII BCJICACTBHC pac-
MAPAHIA HEPABHOMEPHO MM HENOCTATOYHO YIUIOTHEHHON necyanoil
GOPMEL 3ATHBACMEBIM METAILTIOM

JedexT B BHAE CMEIIEHWS OTHON YaCTH OTIMBKH OTHOCHTETBHO
ocell WU MOBEPXHOCTEH APYrofl 4acTw 1Mo pasbeMy (DOPMBL, MOJETH
WM OIOK BCJENCTBHE WX HETOYHOH VYCTAHOBKH ¥ (DHKCALIMI IIPH
dopMoBKe B COOpKe

Z[E(l)EKT B BUAC CMCIICHWA OTBCPCTHA, TTOJIOCTH MTH YaCTH OTIIHMBKH,
BBITIOTHACMBLX C IMOMOIUbKY CTECPXKHA, BCICICTBIIC €0 IEpeKoca

Hedexkr B BHIS YBSITSHIS TUMH YMEHBIISHAS TOMITHBL CTEHOK
OTIMBKH  BCIACGACTRIE CMEIMenHs, neopMaIliy MIH BCIUIBIBAFFS
CTePIKHS

Hedexr B BHOS 3UMATHIX METAUIOM OTBEPCTHA WM IMONOCTH B
OTJIMBKE H3-332 HEIPOCTABJIIEHHOIO B NINTeHHON (opme CTepXKHS MUK
ero oopyrmeHus

H@@CKT B BHOEC HCKAXCHITA KOHC];}I/IFYPB.I_IHH OTITHBKI IO BJIVISTHIICM
HANPSKEHWH, BO3HHUKAIOMIMX MPH OXNAXAEHWH, a TAKKE B PE3VIbTaTe
HENPABWIbHON MOOeTi

Hedexr B BIIS HECOOTBETCTRHS KOHDHUIVPAIIHA OTIHBKH TEPTERY
BCNEICTBHE M3HOCA MOMETH M HeJOCTATOYHOM oTaenKH GOpMEL

Hedexkr B Buie MHCKANKCHNS KOHTYVPA OTIHBKH IIPH OTPE3Ke
JNUTHHKOB, 00pYOKE M 32UHCTKE

HedeKT B BruIe HAPYIUEHNS KOH(QUIYPALINY 1 pa3Mepa OIHBKA IIPH
BBIOHBKE, 0OpYOKE, OTOMBKE TUTHUKOB W MPUOHIIEH, OUHCTKE U TPAHC-
HOPTHPOBAHIHI
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Tepnrr

OrpeneeHe
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ITpopris Meranna
Hun. Ipopwie opn

. Metalldurchbruch, Metalldurchsch-

melzen

. Metal run out

Fuite du métal

. ¥xoa Merania

Hun. Hodsem gopmo:
Cmex

. Zuriickweichen des Metalls
. Metal leakage

Perte du métal

JdedexT B BHIe HETONHOrO 00pa30BAHMA FUIH HEIPABHIBHON
dopMbL OTIHBKY, BO3HHKAIOMIEN IIPH 3aiBKE BCIENCTBIE HENO-
CTATOTHON IPOYHOCTH BOPMEL

Hedekr B BHIE ITVCTOTHL B TEI¢ OTIHBKH, OTPAHMISHION TOHKO
KOPKOIi 3aTBEepOEBIIEro MeTaa, o0pasoBaBIeics BOIENCTBHE BHITE-
KaHHS MeTa/uTa i3 GOpMEL IMPH c1aboM ee Kpernie HHn

JE®EKTbI IIOBEPXHOCTH

. Tlpurap

Hun, Memannuzayus

. Angebrannter Sand

Burn-on
Grippure

. Cnai

Hrn. Hecnaii

. Kaltschweisse
. Cold lap, cold shut

Reprise

Vaxumuna
Hun. Psomuna

. Festsitzende Sandschiilpe

Expansion scab

. Gale franche

Hapoer
Hpn. Pazmsie
ITodpeie

. Auswuchs, Treibstelle
. Knob, scab

Bosse

3anus
Hpn. O6aot
Ipam

. Grat, Gussgrat
. Flash, cross-joint

Barbe, bavure de joint

3acop
Hun, Hamwue

. Verunreinigung, Verschmutzung

Surface contamination

. Remblayage, obstruction

. Ilmena

Hu. 3anaeck
3asopom

. Oxydflecken
. Oxide spots
. Repliure, dépdt d’oxvde

Jedekr B BAOE TPYAHO OTAEILSMOr0 CHSMH(HISCKOro ClIos Ha
MOBEPXHOCTH OTIHBKY, 00pA30BaBIIETOCs BCIENCTEHe (QH3NIeCKOTO
XHMHYECKOI0 B3aHMOIeHCTBIA (GOPMOBOYHOIO MATEPHANA C METAJUIOM
M Ero OKHCIaMi

Hdedekr B Brne VOIyOnenus ¢ 3aKpyDISHHBIME KpasMi Ha I10-
BEPXHOCTH OT/IMBKH, OOpPA30BAHIOIO HEMOIHOCTELIO CIHBILIMMIACS
[TOTOKAMH META/LIA ¢ HeJOCTATOYHOM TeMITePATY POl HITH IPEPBAHHOr0
[IPH 3aITHEBKE

Jdedekr B Bife YITYONeHsS ¢ MOJOMHMH KPASMI, 3aI0JHEHHOTO
DOPMOBOTHBIM MATEPHATIOM ¥ TIPHKPHITOrO CIOSM MEeTAU, 00pa3o-
BABIIErOCs BCIIENCTBHE OTCIIOSHIS POPMOBOTHOIN CMECH [P 3ATIIBKE

Hdedekr B BrIe BHICTYIA IIPOM3BONLHON GOPMEL, 00PA30BABIIETOCS
13 3arpA3He HHOr0 (GOPMOBOYHEIMI MATEPHATAMI METAIUIA BCICICTRIE
MECTHOTO PA3PYIIeHs THTeHHOM hopMEer

Jdedekr B BHAS METAUTIHICCKOTO TIPPITIBA JUTH BHICTYIA, BO3-
HUKAMOMEr0 BCNeCTBHE MPOHMKHOBEHISA KITKOTO METAUTA B 32306l
0 pazpeManM OPMEI, CTEPIKHEI YUTH 0 CTePRHEBRM 3HAKAM

Hedexr 8 Bine GOPMOBOTHOTO MATEPHANA, BHEAPHBIIETOCS B TO-
BEPXHOCTHBIE CJIOM OTHHBKH, 3aXBATEHAOrO MNOTOKAMN KHIKOTO
METaa

JedekT B BHAE CAMOCTOATENBHOTO METATTMYECKOTO HITH OKHCHOTO
CJIOS HA MOBEPXHOCTH OTIMBKH, 00pa30BaBIIerocs MpH HEI0CTATOUHO
CHOKOHHON 3a11BKe
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TeprrrH Ormpenenerue
22. Ilpoceuka HedekT B BrIe HEBHICOKIX IPOKIUIOK HA [TOBEPXHOCTH OTIHBKIL,
Hnn. 3aycerney BO3HUKINWX BCJIEACTBHE 3ATEKAHMA METANTA B TPEIIMHLI HA TIOBEPX-
Pyt HOCTH QOPMBI WIH CTEPKHS
D. Stechen
E. Veining, mapping
F. Bavure

23. Oxuecnenne
Hnn. Hepencoe
PyGaiwura

. Zunderschicht
Oxidation
Oxidation, écaillage

g

o]

4. IlopepxHoCTHOE NOBPEKIACHHE
Hpn. 3afeiuna

. Baschidigung der Oberfliche
. Surface damage
Trace de frappe, deterioration

=g

25. Cxiaguaroctn
Hun, Henave
3aeopom

. Faltenbildung, Runzein
. Foldness, waviness
. Plissement

oo g

26. TpyGasi nOBEPXHOCTH
Hun. Hepoerocms noeepxrocmu

D. Rauhigkait der Oberfliche
E. Rough surface
F. Rugosité de la surface

27. T'azosad WEPOXOBATOCTD
Hnn. Hysnpuamockis

D. Gasrauhigkeit
E. (Gas roughness
F. Rugosité gaseux

JedekT B BHAS OKHCISHHOTO CIOS MeTajuid ¢ TMOBEPXHOCTH OT-
JNWBKH, TONYYWBIMHACH MOCTE OTKWTA OTAWBOK M3 OETOT0 9yTyHA Ha
KOBKWMA 9OVIVH

Hedexr 8 Bife HCKAKEHISA LOBEPXHOCTH, BO3HWKIIErO IPH BBI-
OVBKe OTITHBKA W3 GOPMEBI, OIHCTKE W TPAHCTIOPTHPO BAHHT

Jedexr B BUIe HE3HAYNTENBHBIX TTATKHX BO3BBITICHAN W yriyo-
NEeHI HA [HOBEPXHOCTH OTIIHBKY, BOHHKAIOMIX BCIEACTEHE IOHH-
KEHAON KAXKOTEKYIeCTH MeTala

Jdedexr B BHIE IMEPOXOBATOCTH TOBEPXHOCTH € TAPAMETPAMI,
IPEBBIIIAONIIMI TOMYCTHMEIE 3HATE HIS

Jedext B BuAe cgepoobGpasHbiX YrIyOneHWH HA TOBEPXHOCTH
OTJIMBKH, BO3HHKAIOINX BCIEACTBYE POCTA Tra30OBbIX PAKOBHMH HA
MOBEPXHOCTH pasnena meraui-dopma

HECILIOIIHOCTH B TEJIE OTJIMBKHA

28. Topsuas TpemmHa
Hun. Yeadounas mpewuna

. Warmbruch, Warmriss
Shrinkage crack, hot tear
Cassure & chaud

el

29. Xonoanas TpeunHa
Huan. bod

D. Kaltbruch, Kaltriss
E. Cold crack
F. Cassure a froid

30. MexkpHeTaLTHYECKAS TRENHHA

D. Mikroriss, Korngrenzenriss
E. Intercrystalline crack
F. Fissure intercristallique

HedexkT B BrIe paspeiba MK HAIPHBA TENA OTIHBKH YCAmMOTHOIO
MPOMCXOXKISHIS, BOIHHMKIIEro B MHTEPBANe TEMIEpPATYp 3aTBep-
B

Ipusveganne. Topsgas TPEIHAA PACIONATASTCS [0 MPARIIIAM
KPHCTAIUIOR, MMEET HepOBHYIO OKHCIEHHYIO MOBEPXHOCTE, HA KOTOPOIT
HHOTIA BIHEI ACHAPITEL

Jedexr B BHfe Pa3sphiBa Tea 3aTBEPICBITICH OTIIHBKH BCNEACTBHE
BHYIPSHANX HAIPSOKSHIH HITH MEXAHHTECKOTO BO3HEHCTBI.

Ilpumevanue XonogHasd TPEUMHA OOBMMHO HMEET JUCTYIO
CBETIIVIO JUIH C I[BETAMH IOOEXKANOCTH 3ePHUCTYIO II0BEPXHOCTE

Hedexr B BHAE pasphiBa Teld OTIMBKH IPH OXIAXISHIN OTIHBKH
B OpME HA TPARIIIAX TePBHIHBIX 3ePeH AVCTESHHTA B TEMIIEPATYPHOM
HHTEepBAJIe PACTIala.

TIpumegan e MeXKPUCTATTHYECKAA TPEIIMHA B U3TOME Tep-
MHYECKH 00paboTaHHOH MpoOBl (OTMHMBKK) HMEeT BHA CHIAXEHHBIX
IIOBEPXHOCTENl C 3epKANLHBIM OecKoM HAa o0leM cepom ¢roHE BO-
JOKHUCTOH COCTABIIONIEH HaioMa M obpasyeTcs Non BO3AeHCTBHEM
BOOPOJA, PACTBOPEHHOTO B CTATH
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Tepnra

OrpeneneHie

31.

37.
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T'azoBas pakosuna
Hum. yaeipe

. Blasen

Blowholes
Soufflure

. CHTOBHIHAS PAKOBHHA

Hpun. Cumosuoras nopucrmocine

Sieblunker, Siebblase
Cavité

. ¥caxounas pakoBMHA

Hpn. fledcaduna

Schwindungshohl raum

. Draw, contraction cavity

Effet Léonard

. Ilecuanas pakoBuHa

Sandeinschluss
Sand holes, drop
Inclusion de sable

. IIlnaxosasa pakoeMHA

Han. Hirax

Schlackenblasen
Slag blowholes, slag inclusion
Soufflures de scorie

. 3amMTLii mnax

Hpn. flaax

. Ausgeflittertez Schlacke
. Poured slag

Laitier
I'paduroBas nopucrocTs
Hpn. Teus

. Graphitporositit
. Graphite porosity
. Porosité de graphite

38.

VYeaaounas nopueTocTs
Hun, Teus

Schwindungsporositét

. Shrinkage porosity
. Porosité de retrait

39.

T'azoBas nopucrocts
Hpun. Cumoguoras nopucrocin
Teun

. Grasporositat
. Gas porosity
. Porosite de gas

. Poixnora

Han. Hodxoprosas nopucmochs

. Mikrolunker
. Microporosity, shrinkage porosity,

grain boundary cracks

. Microretassure

HS(I)SKT B BUAC MOJOCTH, 06p8.30BaHHOI‘/JI BBIACTITNBIINIMHCSH M3 MC-
TaJa W BHEIPUBINMMICA B METAJII ra3aMi

I[CC];)CKT B BUAC VOINWMHCHHBIX TOHKIX PAKOBHH, OPHEHTHPOBAHHBIX
HOPpMaIBHO K MOBEPXHOCTH OTIHBKH, BBI3BAHHBIX IMOBBIMIEHHEBIM CO-
JEPXaHMeM BOIOPOJA B KPHUCTA/INIYIOINEMCSH CII0S

Hedexr B BHe OTKPLITON HIH 3aKPHITOR TOJOCTH ¢ rpyboit me-
POXOBATON WHOTAA OKWCIEHHOW MOBEPXHOCTHIO, 0O8pasoBaseiics
BCNEACTBHE YCAMKW TMPH 3aATBEPASBAHAN METAILA

Hdedekr B BUHOE TOMOCTH, HONHOCTHIO MITH TACTHIHO 3AII0NHeHHOM
DOPMOBOTHBIM MATEPHAIOM

I[CC];)CKT B BHIE IMONOCTH, MOTHOCTHI) HIIH YaCTHIHO 3AII0THEHHO’
ITaKoM

JedekT B BH/e 9ACTHIHOTO 3aMONHEH M THTEHHOH DOPMEI IITAKOM

Hdedekr OTMMBOK M3 CEPOro TyIVHA B BHIE COCPENOTOUSHEBIX HITI
MAyKoOOpasHbIX BHIEICHHH rpadiTa, BLHI3LIBAIOINNAX HEMIOTHOCTH
META/UIA [PH MCIBITANNH THAPABINYIECKHM FJTH Ta30BLIM JaBICHICM

HE(I)E‘,KT B BHAC MCJKWX IOP, OﬁpaBOBaBH_[I/IXCH BCIICACTBHUEC YCAOKM
METAIIA BO Bpewsl €ro 3aTBCpHEBAHIA IIPH HEAJOCTATOIHOM IIUTAHMH
OTITHUBKH

Jdedekr B BHIe MENKIX IMOP, OGPa30BABIINXCH B OTNHBKE B pe-
3VIBTATE BRIETSHIS rA308 M3 METAIDIA TP eT0 3aTBSPIe BAR I

I[CC];)CKT B BIAC¢ CKOILICHHS MEIKHX YCAOOTHBIX PAKOBIH.

TMMpumegarnne. Poximora OGHAPYKIBAETCS TIPH MEXAHITYeCKOR
00paboTKe OTIMBKU MK METOOAMH NeheKTOCKOIHH
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Tepnot

OnpegeneHue

41. Henposap xepedeek (X0m0IWILHHKOR)

D. Trennung zwischen Kernstutzen (Gus-
stiickmetall)

Unfused chaplets (coolers)

Incuit de support de novau (refroi-

disseur)

E.
E.

42. Bekun

Hrn. Kun

43, ¥Yraxuna
Hun, Ymancrka

Hodcaduna

D. Aussenlunker, Einfallstelle
E. Shrinkage depression
F. Poquette retassure de surface

44, MeraIH4ecKoe BKJII0YEHHE

D. Metallischer Einschliiss Fremden
Ursprungs

E. Exogenous metallic inclusion

F. Inclusion métallique d’origine étrangére

45, HemeTaLIM4uecKoe BKIIOYEHHE

Hum. Yepusie namna

D. Nichtmetallischer Einschliiss
E. Exogenous non-metallic inclusion
F. Inclusion non-métallique

. Koponek
Hun. Bemom

HECOOT

. Orben
Hum. Teepdvie mecma

. Harte Stellen
Chill hard spots
Points durs

. ITonosuHyaTocTh
Han. Omcep
Tepeuunnii epagum

. Halbheit Meliertes Roheisen
Mottleness
Fonte truitée

. JIaxsanus

Seigerung, Entmischung
Segregation
Liguation, ségrégation
. Maoken
Hun. beavie namna
. Flocken
Flakes
Flocon

Hedexr B Bre HECIDIONIHOCTH COSNMHEHIT METAILIA OTIABKH ¢
MOBEPXHOCTHIO KepebeeK (XONOMITPHIKOB) BCIEICTRHE HMX 3arpsi3-
HEHHSA, HeCOOTBETCTBES MACC, MORKEHHON TeMIeparypbl 3ai-
BAEMOr0 METAILIA

Jedext B BHAE CKOIUIEHHS PAKOBMH W HApPOCTOB, 006paszo-
BABIIMXCH BCNEACTBAE MApOOOPA30BAHNA B MECTAX NEPEYBIAXHEHUSA
nUTefiHON GopMEL MM TPOHWKHOBEHNA ra3oB W3 CTepxkHell B
MOJIOCTE TUTEIiHON opMBL

Jdedexr B Bre VIryOneHNs ¢ 3aKPYINCHABIMH KPAsSMI Ha T10-
BEPXHOCTH OTJIMEKY, 00PA30BABIIEIOCs BCIELCTBIE VCAIKI MEeTalUid
[IP¥ 3ATBE PLEBAFTH

BKIIOYEHHA

I[CCDCKT B BHIE HHOPOJHOTO MCTAJUIHICCKOrD BRITHOYCHILT,
WMEIOIIETO TTOBEPXHOCTE pa3iena ¢ OTMUBKOH

JedekT B BRI HeMeTALTHIECKOH YACTHITH, MTOMABIIEH B METAIT
MEXAHIISCKIM IIyTeM UMM 00pa30BaBiefics BCMEACTBIHE XHMF-
QEeCKOr0 B3aMMOLCHCTBISA KOMIIOHEHTOB IIPH pPACIUIABICHHH H
3ANHBKE MeTaua

HS(I}EKT B BHAC IMAPHKA METAILTd, OTACIBHO 3aCTHIBIIETO H
HECIUIABUBINETOCA ¢ OTIHBKOM, OGPHBOBEIBU.[CTOCH 6pI:IBraMI/I InpH
HENPABUIBHON 3a/IHBKE

BETCTBHUE 110 CTPYKTYPE

Hedexr B BHIE TBEPILIX, TPYAHO MOAJAIONINXCI MEXAHITYCCKOH
00paboTKe MECT B PASNMHUNEX YACTAX OTIHBKE M3 CEporo Gyryma,
BLI3BAHHELIX CKOIUIEHHEM CTPYKTVPHO CBOOOANOTO IeMenTa

JdedexT B BHIe MNPOABICHHS CTPYKTYPHL CEpOro dyryHa B
OTIHBKAX 13 Genoro ayryna

I[CC]JCKT B BHI& MECTHBIX CKOIUIE HUH XUMHYSCKIX 3IEMEHTOB WITH
COENWHEHWIT B Tele OTIMBKE, BO3HHUKIINX B pPe3yinbTrare M30¥-
PATENbHOA KPHCTAILIM3AIMH TIPH 3aTBEPHeBAHNA

Hedexkr B Bime pa3peiea Tena OTIHBKA 10X BIMHKWEM pPacT-
BOPEHHOr0 B CTANH BONOPONA W BRYTPEHEHWX HANPSOKEHwHH, npo-
XOJGMEr0 [ONHOCTRIO UM TACTHIHO wepe’d OObeMEl [IepPBHIHbBIX
3epeH AyCTeHHATA.

Mpumevanue @ProkeH B HM3NOMe TepMHYecKn obpa-
GOTaHHOl IpoOhl (OTTHBKA) MMEET BHI CINAKEHHBIX MOBSPXHOCTEH
6e3 MeTaIHYeckoro Gnecka (MAaTOBOrO IBeTAa) HA OOIIEM CEpOM

(oHEe BOTOKHUCTON cocTapiatomei
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AJIPABUTHBIN YKA3SATEIDL TEPMUHOB HA PYCCKOM A3LIKE

boii

Brinouenne MeTaiMueckoe
BKiIoueHne HEMeTALIMYECKOE
Bekun

Buifiouna

Buidae hopmet

Buinom

Buommom

ITpam

I'padmr nepeuwanbi
3a6ouna

3aeopom

3anus

34/IHB CTEPKHEBOH
Janaecx

3apes

Sapvi

3acop

3ayceney

Kun

Kopobaenune

Kopoxek

JIukeauns
Memaanuzauus

Mecma meepdoie

Hamwie

Hanawve

Hapocer

Hepnoans

Hezanus

Henposap xepedeex
Henpogap X0X01HILHHKOB
Hepoanocms nosepxnocm
Heennrnna

Hecnaii

Heuemxocmp Koumypa
Obnum

Obaoi

Oxuncnenue

OrGen

Omadas hopmu

Omcep

Tlepekoc

Tlepekoc crepxuesoi
Hepexncoe

TInena

TTosepxnocth rpyGas
IloBpexenne noOBEPXHOCTHOE
Hodpeie

Todcaduna

IloayrocTh

TTodsem dopmn
Ilonoennuarocrs
IlopucrocTs razoeas
IlopucrocTs rpadmuroBas
Topucmocms nodxopxoeas
Topucmocmo cumoguonasn
Ilopucrocts yeanounas
Tlpurap

Ilpoeud

Ilpopbie MeTaNA
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IIpopue opmu
IIpoceuka
Iyseipuamocmn
1hyzeepe

IIamna Geave

Hamua wepnvie
Pazdymue

Pazmbe
Paznocrennocts
Paxosuna razosasa
Pakosnna necuanas
Pakosuna curosmanas
PaxoBuna mnaxosas
Pakoeuna ycagounas
Pacnop

Peomuna

Pybawuxa

Pyiuw

Puixnora

Coauez

Cdeue cmepiycneaol
Cxmamuaroern

Cron

CM@MEHLIE CIREPIHCHA
Coait

Cmer

Cmepsicenb HeNPoCMaGAeHH B
Teun

Tpemmna ropsuas
Tpemmna MexKpHCTALIHYECKAS
Tpewuna ycadounas
Tpemmua xonognas
Yxumuna

¥ramuna

Ymanera

¥xon meramwna

@ noken
IMepoxorarocTs razoeas
Hlwax

IMInax 3amarbiil

rocr 19200—80C. 8
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C. 9 TOCT 19200—80

AJIPABUTHBIA YKA3ATEJIL TEPMUHOB HA HEMENKOM A3BIKE

Angebrannter Sand
Ausgefltterte Schlacke
Aussenlunker, Einfallstelle
Auswuchs, Treibstelle
Beschiidigung der Oberfliche
Blasen

FErstchung

Faltenbildung, Runzein
Festsitzende Sandschiilpe
Flocken

(Gasporositit

(Gasravhigkeit

Graphitporositit

Grat, Gussgrat

Gussversatz, Versetzung
Halbheit, Meliertes Roheisen
Harie Stellen

Kaltbruch, Kaltriss
Kaltschweisse

Mechanische Beschidigung
Metalldurchbruch, Metalldurchschmelzen
Metallischer Einschliiss Fremden Ursprungs
Mikrolunker

Mikroriss, Korngrenzenriss
Nichtmetallischer Einschliiss
Oxydflecken

Rauhigkeit der Oberfliche
Sandeinschluss

Schlackenblasen
Schwindungshohl raum
Schwindungsporositit

Seigerung, Entmischung
Sieblunker, Siebblase

Stauchen, Stauchgrat an Teilungen
Stechen

Trennung zwischen Kernstiitzen (Gusstiickmetall)
Unformgrat, Fehler beim Putzen
Unvollstdndiger Guss
Verformung, Verzug

Versetzung, Versetzung Kern
Verstampfung

Verunreinigung, Verschmutzung
Warmbruch, Warmriss
Zunderschicht

Zuriickweichen des Metalls



TOCT 19200—30 C. 10

AJIPABAUTHBIA YKA3ATEJID TEPMHHOB HA AHTJIMHCKOM A3LIKE

Blowholes

Burn-on

Chill hard spots

Cold crack

Cold lap, cold shut
Distortion, warping

Draw, contraction cavity
Entrapped cold shot
Exogenous metallic inclusion
Exogenous non-metallic inclusion
Expansion scab

Flakes

Flash, cross-joint
Foldness, waviness

(as porosity

(as roughness

Graphite porosity
Incorrect shape
Intercrystalline crack
Knob, scab

Mechanical damage
Mechanical damage, injury
Metal leakage

Metal run out
Microporosity, shrinkage porosity, grain boundary cracks
Mismatch, cross-joint
Mismatch in core
Mottleness

Oxidation

Oxide spots

Poured slag

Ram-off

Rough surface

Sand holes, drop
Segregation

Short run, misrun
Shrinkage crack, hot tear
Shrinkage depression
Shrinkage porosity

Slag blowholes, slag inclusion
Surface contamination
Surface damage

Unfused chaplets (coolers)
Veining, mapping



C. 11 TOCT 19200—80

AJIPABUTHBINA YKA3ATEJIDL TEPMUHOB HA ®PAHITY3CKOM SA3LIKE

Barbe, bavure de joint
Bavure

Bosse

Cassure 3 chaud

Cassure a froid

Cavité

Corrovage

Défaut mécanique
Déformation
Dejettement de noyau
Effet Léonard

Fausse variation

Faute d’ébarbage

Fissure intercristallique
Flocon

Fonte truitée

Fuite du metal

Gale franche

Goutte froide

Grippure

Inclusion de sable
Inclusion métallique d’origine étrangére
Inclusion non-métallique
Incuit de support de noyau (refroidisseur)
Laitier

Liguation, ségrégation
Manque

Microretrassure

Moulage manqué
Oxidation, écaillage
Perte du metal
Plissement

Points durs

Poquette retrassure de surface
Porosité de gas

Porosité de graphite
Porosité de retrait
Remblayage, obstruction
Repliure dépdt d’oxyde
Reprise

Rugosité de la surface
Rugosité gaseux

Soufflure

Soufflure de scorie

Trace de frappe, deterioration
Variation

Pemaxrop JILH. Haxumosa
Texwrmueckint pemakTop J.A. Tycesa
Koppekrop M.C. Kadauosa
KomrmrorepHas sBeperka H.4. Hanetikunoii
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